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Operation Guide

Product Assembly

Follow the assembly instructions in this manual to assemble the
product. You can also watch the step-by-step assembly video at:
https://wiki.sculpfun.com/

Place the Material

Place the material to be engraved within the machine’s working
area.

Software Installation

Download and install the CH340 driver and engraving software
(Sculpfun Space / LightBurn). You can also scan the QR code to
download them directly, or visit the Wiki to access the software.

Laser Focusing

Lower the focusing lever on the laser head. Adjust the height of
the laser head until the lever touches the surface of the material,
then raise the focusing lever back into place.

Connect to Computer

Connect the engraving machine to your computer using the USB
cable, then launch the engraving software.

Positioning
After completing the setup, use the Frame function in the software
to preview and confirm the position of the design and material.

Import Engraving Image

Import the image you want to engrave. A higher-quality image will
produce better engraving results. (DXF or SVG format is
recommended for better engraving results)

Close the Lid

Once the position is confirmed, close the lid. The machine will not
start engraving unless the lid is closed.

o min ain ain alin

Set Parameters

Adjust the engraving parameters in the software. You can scan the
QR code or visit the Wiki to access the recommended material
parameter settings.
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Start Engraving

After closing the lid, click Start in the software to begin the
engraving process.
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APP

WLAN

g wLaN @®

WLAN assistant >

< Connect

WiFi Setting

SCULPFUN Connect
= Sculpfun ES145678 5351 192.168.4.1
No interne
Download the Connected The machine s comnected n AP made by
Sculpfun App . A ONTEAERED . Please connect mctj::rgéfhine’s WiFi before
Google play On your phone, Open the app and tap Enter the IP address 192.168.4.1
App store connect to the E1 ‘Connected’ and tap Connect. You can now
network. Default control the engraving machine
password: 12345678 from your phone.

Scan the QR code to access the E1

related software and information
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Thank You Letter!

Dear User,
Thank you for choosing Sculpfun. We hope our product helps you bring your ideas to life

and create projects you truly enjoy. You can follow Sculpfun on social media platforms

new ideas, and find inspiration from other creators to explore even more possibilities.
The Sculpfun Team is always ready to provide you with reliable support. If you encounter
any issues during use, please contact us via the email address provided in this manual.

For more instructions and tutorial videos, please visit our Wiki:

such as Facebook, Instagram, and TikTok. There you can share your creations, discover :
' https://wiki.sculpfun.com/ :
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I. Safety Instructions

The laser engraver uses a high-density laser beam to irradiate materials during engraving or cutting, generating high temperatures on the material surface to
vaporize it without burning. However, most materials are inherently flammable and may catch fire, producing an open flame that can damage the machine and
its surrounding environment.

A\ Please follow the guidelines below when using the laser engraver:

1. Do not place this product near flammable or explosive materials, volatile solvents, or high heat sources. Always operate the machine in a well-ventilated, cool,
and low-dust environment.

2. Do not replace the power cable with other cables. Use only the power cable provided with this product.

3. Caution—use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified herein may result in hazardous radiation exposure.

4. Whether or not you use air assist, always connect the silicone hose to the laser module to prevent lens contamination.

5. The recommended operating temperature is 5°C-35°C. Avoid using the machine in humid conditions and never use it during thunderstorms.

6. If the machine will not be used for an extended period, turn it off and unplug the power cable.

7. Do not disassemble any parts of the machine while it is powered on. Avoid touching any electronic components with your hands or tools.

8. Do not touch moving mechanical parts or the laser module while the machine is in operation.

9. Always place a non-laser-penetrable surface (e.g., aluminum plate) beneath the material being processed.

10. Wear protective goggles during laser engraving to avoid eye injury from direct laser exposure.

11. Some smoke or fumes may be produced during engraving or cutting. Operate the machine in a well-ventilated area.

12. Children under 10 years old must not use this product without adult supervision to prevent personal injury.

13. Keep a fire extinguisher nearby and maintain and inspect it regularly.

14. Never leave the machine unattended while it is running.

15. Users shall comply with the laws and regulations of the country or region where the equipment is located (place of use), adhere to professional ethics,
observe safety obligations, and are strictly prohibited from using our company's products or equipment for any illegal purposes. The company is not responsible
for any illegal use.

16. Users under 18 years old must operate the laser engraver under adult supervision.
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Main Unit

o*

Camera Data Cable

IR3 Infrared Laser Module
(included with Dual version only)

IIl. Packing List

(=

Air Pump Air Hose
iy X
“-W
USB Cable 12W Blue Laser Module

(E1 version only)

0

Phillips Screwdriver
Hex Wrench
(1.5mm, 2mm, 2.5mm)

Exhaust Hose

06

Power Adapter

21W Blue Laser Module
(E1 Pro version only)

@

Flange

S

Power Cable

6 scuLerun

- Laser Repair Kit
-

Blue Laser Module Lens

Hose Clamp



Honeycomb Panel 300 x 200

Basswood Sheet

\,"‘ E [
Rotary Cable USB Dongle

(rotary sold separately)

100 x 100 Basswood Sheets x4
(for camera calibration)

A5 Calibration Cards x2
(different patterns)

G scuLrrun

X \_V
Sculpfun E1 Series
Ur MoV

User Manual
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Safety Goggles



lll. Assembly Steps

1. After unpacking, remove the main unit and place it on a stable

table. Open the cover and take out all items inside.
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2. Take the USB dongle and insert it into the corresponding port

on the machine.
USB Key
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3. Take the air hose and air pump, and connect to the corresponding
. 4. Attach the flange and tighten the four screws with a
port on the machine. I
. = screwdriver. Then install the exhaust hose and the hose clamp,
Make sure to release the emergency stop switch.  AirPump

using the screwdriver to secure.

5. Insert one end of the USB cable into the machine and the other 6. Plug the power cable into the machine and turn on the power
end into your computer. '-F switch. Qf
Computer InPut
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IV. Laser Module Removal & Installation & Focusing

Laser Module Removal

1. Unplug the laser module’s cable and remove the air hose, be 2. Unscrew the handle screw on the right side. Carefully lift the
laser module upward to remove it from the machine.

sure to remove the screws securing the cables.
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Laser Module Installation

1. Insert the laser module into the mounting slot. Once it is in the correct 2. Connect the air hose and the laser module cable. Tighten the

position, tighten the two thumb screws to secure the module. screw to secure the laser module cable.
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Focusing the Laser

1. Place the material to be engraved in the machine’s working 2. Loosen the two thumb screws on the laser module. Adjust the

area. Lower the focusing lever on the laser module. laser module height until the focusing lever touches material
surface. Tighten the thumb screws to secure the laser, then fold

the focusing lever back.

Tip: If the material is positioned low, it is normal that only the

bottom thumb screw can secure the laser module.
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V. Product Structure

- — — — — — — — — » Camera

g — P Rotary Attachment Port

\ G scuLPFUN
O — — 9 Air Hose Port

\

Exhaust Port

@ Power Switch °
A Computer Port

1 A Air Pump Port
\ ; A
o o . e, & = !
[o]6) MBMigesl,
Bio..;. W, w8 4o

P Air Pump

¥
USB Dongle Port L Cavmera

Power Input
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E1 Button

E1 Button Functions

1. Double-click: Return to home.

2. Single-click (during homing): Interrupt homing.

3. Single-click (during operation): Pause.

4. Single-click (during pause): Resume.

5. Single-click (after safety door closed): Release safety lock.
6. Long press (5 s): Toggle safety door enable.

7. Hold button when open the lid to trigger the

Safety Positioning Function*.

*Safety Positioning Function: When the safety door and safety
positioning function are enabled, opening the door will trigger

the safety positioning function. The laser module records its current
position and moves to the top-left corner. After closing the safety door,
the laser module will return to the recorded position.
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E1 Status Indicator Lights

1. Green-Breathing: Standby / Engraving completed
2. Green-Solid: Engraving in progress

3. Blue-Breathing: Engraving paused

4. Blue-Solid: Safety door open

5. Red-Blinking: Error

6. Off: Machine powered off



VI. Product Specifications

Product Name Sculpfun E1 Series Laser Engraver ~ Engraving Area 400*320mm

Laser Power 12W (E1) /21W (E1 Pro) Laser Wavelength 450+5nm

Product Dimensions 590*500*205mm Safety Class Class 1

Net Weight 11.95KG Software Sculpfun Space / LaserGRBL / LightBurn

Voltage 24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro) Operating System Windows / MacOS (Lightburn)

Operating Temperature  5°C-35°C Supported File Formats  JPEG, PNG, JPG, BMP, SVG, DXF, etc.

Certifications CE/FCC/ROHS/IEC60825 Supported Materials Cardboard, Wood, Rubber, Leather, Fabric, Plastic, Coated Metal, etc.
Camera Specs 5MP Camera Accuracy 0.5-1.0mm (depending on calibration score)

3W Infrared Laser Module (for dual version or purchased separately)

Laser Source Solid-State Laser Laser Wavelength 1064+1nm

Laser Power 3W Supported Materials Various metals, plastics, stone, etc.
Note: Avoid processing highly reflective mirror-like
materials, as this may damage the laser module.
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VII. Operating Instructions

1. Refocus the laser using the focusing lever each time you change the material.
2. Basic parameter settings for the laser engraver can be found on the Wiki: wiki.sculpfun.com
3. For software installation and operation, you can connect the machine to a computer via a USB cable and use Sculpfun Space, LightBurn (paid), or

LaserGRBL. You can also use the mobile app for simple engraving tasks. For detailed tutorials, please refer to the Wiki.

L Note: You can find additional product resources on the Wiki, including the user manual, assembly videos, camera
/’ calibration and alignment guides, recommended parameter tables, software tutorials, and FAQs.
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VIIl. Maintenance

Dust may accumulate inside the machine during long-term use.
It is recommended to perform internal cleaning and maintenance once a month.

2. Camera cleaning.

4. Light cover 5. Clean the tray regularly and do not allow 6. Laser module cleaning and mainte-
debris or scraps to accumulate. nance. Clean the laser module fan every
3-6 months. Clean the laser lens once a
17 week to maintain stable laser power.



IX. Troubleshooting

Issue 1: Machine Not Working / No Response

Check whether the power cable is properly connected and the power
switch is turned on.

Check whether the USB dongle is inserted.

Check whether the emergency stop button is released (rotate
clockwise to release).

Check whether the safety door / enclosure is fully closed.

Issue 2: Inaccurate Camera Positioning
Check whether the camera is clean. Clean it regularly.
If the engraving height changes significantly, recalibrate the camera.

Issue 3: No Laser Output / Shallow Engraving

Check if the power setting in the software is too low.

Check if the laser lens is dirty; clean it gently with a dust-free cloth.
Check if the laser module cable is loose.

Check if the material is too thick or dense; increase power or reduce
speed.

Issue 4: Misaligned Engraving / Skipped Steps

Check if the synchronous belt is loose.

Check if the work platform is stable and properly secured.

Check if the driver current is set correctly or if the speed is too high.
Check if the design file path is too complex. Simplify the design and
try again.
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Issue 5: Noise / Vibration During Operation

Check if the sliders and guide rails are not moving smoothly; apply
lubricant if necessary.

Check if the pulleys and mounting screws are loose.

Reduce the operating speed and observe if the issue improves.

Issue 6: Computer Cannot Connect to Machine
Check if the USB / data cable is properly connected; try using a
different cable if needed.

Check if the driver is installed correctly.

Check if the software port is selected correctly.

Restart both the computer and the machine and try reconnecting.

Issue 7: Machine Does Not Pause When Safety
Door is Opened

Check if the safety door switch is damaged.

Check if the safety door switch cable is properly connected.
Restart the machine and test the safety function.

For further assistance, please refer to the Wiki or
contact us by email:

wiki.sculpfun.com

support@sculpfun.com



Bedienungsanleitung

Produktmontage

Sie kdnnen die Montageanleitung fur das Produkt direkt in der
Bedienungsanleitung nachlesen oder sich unter https://wiki.sculp-
fun.com/ anmelden, um das Montagevideo anzusehen.

Platzierung der Materialien

Legen Sie das zu bearbeitende Material in den Bearbeitungsbere-
ich der Schnitzmaschine.

Software installieren

Laden Sie den Treiber (CH340) und die Modellierungssoftware
(Sculpfun Space / Lightburn) herunter und installieren Sie sie, oder
scannen Sie direkt den QR-Code. Alternativ kdnnen Sie die
entsprechende Software auch aus dem Wiki beziehen.

Laserfokussierung

Senken Sie den Fokussierhebel des Laserkopfes ab und stellen Sie
die Hohe des Laserkopfes so ein, dass der Fokussierhebel die
Oberflache des zu gravierenden Objekts berlhrt. Ziehen Sie
anschlieBend den Fokussierhebel wieder zurlck.

Verbindung zum Computer herstellen

Verbinden Sie die Graviermaschine mit dem Computer Uber ein
Datenkabel und ¢ffnen Sie die Graviersoftware.

Standort bestimmt

Sobald alles vorbereitet ist, kdnnen Sie den Befehl ,Grenzenfol-
gen® in der Software ausfihren, um die Position des Gravurinhalts
und des Materials zu bestimmen.

Importieren Sie Schnitzbilder

Suchen Sie sich das Bild aus, das Sie schnitzen mochten; je klarer
das Bild, desto besser das Schnitzergebnis. (Fur bessere
Gravurergebnisse wird das DXF- oder SVG-Format empfohlen.)

Luke schlieBen

Sobald die Position korrekt ist, muss die Luke geschlossen
werden; andernfalls kann nicht geschnitzt werden.

. 2nln aniien - aalion - aullies - an

Einstellparameter

Um die Bearbeitungsparameter in der Bearbeitungssoftware
festzulegen, kénnen Sie einen QR-Code scannen oder eine
empfohlene Materialparametertabelle aus dem Wiki abrufen.

*
*
*
*
*

Fang an zu schnitzen

Nach dem SchlieBen der Luke klicken Sie in der Software auf
,Frasen starten®, um die Bearbeitung zu beginnen. Wir freuen uns
auf Ihr Ergebnis!

19
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SCULPFUN

Auf Mobilgeraten herunter-
ladenSculpfun APP
Google play
App store

App zur WLAN-Nutzung des Gerats

WLAN
WLAN @
WLAN assistant >

= Sculpfun ES145678 5351 a

No internet

~ Sculofun A9 Ultra 52239 -
Beim Verbinden |hres Telefons
mit dem E1-WLAN lautet das
Standardpasswort 12345678.

< Connect

WiFi Setting

Connect

192.168.4.1
Connected The machine is connected in AP mode by
default.
Please connect to the machine's WiFi before

connect.

Starten Sie die Geben Sie 192.168.4.1 als IP-Adresse

Software und wahlen ein und klicken Sie anschlieBend auf

Sie aus Connected Verbinden®. Sie kdnnen die Gravier-

maschine nun Uber lhr Mobiltelefon

steuern.

um Software und Informationen

zum Thema E1 zu erhalten.
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Dankesschreiben!

Lieber Nutzer, vielen Dank, dass Sie sich fiir Sculpfun-Produkte entschieden haben. Wir freuen
uns darauf, dass Sie mit Sculpfun Meisterwerke erschaffen und viele wertvolle Erinnerungen
festhalten. Folgen Sie Sculpfun auf Social-Media-Plattformen wie Facebook, Instagram und
TikTok, um lhre Werke zu teilen, neue Ideen zu entdecken und sich inspirieren zu lassen - die
Maoglichkeiten sind endlos.

Das Sculpfun-Team steht Ihnen jederzeit mit exzellentem Service zur Seite. Sollten Sie wahrend
der Nutzung auf Probleme stoBen, kontaktieren Sie uns bitte unter der in der Bedienungsanlei-

tung angegebenen E-Mail-Adresse. Fir eine optimale Nutzung unserer Produkte finden Sie

hilfreiche Anleitungen und Videos auf Wikipedia (https://wiki.sculpfun.com/).

21



Inhaltsverzeichnis

1. Sicherheitshinweise - --------------------- 23
2. Packliste - - - = = = = = = = = = - - - - - - - - - 24
3. Montageanleitung - - - - - - - - - - - - - - - - 26
4. Demontage und Montage des Lasers - - - - - - - - 28
5. Produktstruktur - - - - - - - - - - - - - - - - - 31
6. Produktparameter - - - - - - - - - - - - - - - - 33
7. Bedienungsanleitung - - - - - - - - - - - - - - - 34
8. Wartung und Pflege - - - - - - - - - - - - - - - - 35

9. Fehlerbehebung - - - - - - - - - - - - - - - - - 36

22



I. Sicherheitsvorkehrungen

Lasergravurmaschinen nutzen einen hochenergetischen Laserstrahl, um Materialien beim Gravieren oder Schneiden zu bestrahlen. Dabei entstehen hohe
Temperaturen an der Materialoberflache, die das Material verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die meisten Materialien sind jedoch von Natur aus brennbar und
kénnen sich entziinden. Die entstehende offene Flamme kann die Maschine und ihre Umgebung beschadigen.

A Bitte beachten Sie folgende Betriebshinweise:

1. Stellen Sie dieses Produkt nicht in die Nahe von brennbaren oder explosiven Stoffen, fliichtigen Lésungsmitteln oder starken Warmequellen. Lagern Sie
das Produkt in einer gut beliifteten, kiihlen und staubarmen Umgebung.

2. Verwenden Sie nicht das mitgelieferte Netzkabel anstelle anderer Netzkabel.

3. Achtung: Die Verwendung anderer als der hier beschriebenen Bedienelemente, Einstellungen oder Verfahren kann zu geféhrlicher Strahlenbelastung
flihren.

4. SchlieBen Sie den Silikonschlauch immer an das Lasermodul an, unabhangig davon, ob Druckluft verwendet wird. Andernfalls besteht die Gefahr einer
Linsenverschmutzung.

5. Die Betriebstemperatur des Lasers liegt zwischen 5 °C und 35 °C. Vermeiden Sie die Verwendung in feuchter Umgebung und bei Gewitter.

6. Schalten Sie das Gerét aus und trennen Sie es vom Stromnetz, wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen.

7. Zerlegen Sie keine Teile des eingeschalteten Gerats, um einen versehentlichen Kontakt mit der Stromquelle zu vermeiden. Beriihren Sie keine
elektronischen Bauteile mit den Handen oder anderen Werkzeugen.

8. Beriihren Sie wahrend des Betriebs weder die beweglichen mechanischen Teile noch das Lasermodul. 9. Legen Sie immer einen flachen Gegenstand, z. B.
aus Aluminiumlegierung, der vom Laser nicht durchdrungen werden kann, unter das zu bearbeitende Material.

10. Tragen Sie beim Lasergravieren stets eine Schutzbrille, um Augenschaden durch direkten Blick in den Laserstrahl zu vermeiden.

11. Beim Lasergravieren und -schneiden kénnen geringe Mengen an Rauch oder Geruch entstehen. Arbeiten Sie daher in einem gut bellifteten Raum.

12. Kindern unter 10 Jahren ist die Benutzung dieses Produkts ohne Aufsicht von Erwachsenen strengstens untersagt, um Verletzungen zu vermeiden.

13. Halten Sie einen Feuerl6scher griffbereit und tiberpriifen Sie ihn regelméaBig.

14. Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt.

15. Benutzer miissen die Gesetze und Vorschriften des Landes oder der Region, in der das Geréat aufgestellt ist (bzw. verwendet wird), einhalten, die
Berufsethik wahren und die Sicherheitsvorschriften beachten. Die Verwendung unserer Produkte oder Gerate fiir illegale Zwecke ist strengstens untersagt.
Unser Unternehmen Gbernimmt keine Haftung fiir etwaige Rechtsfolgen aus Verst6Ben.

16. Minderjahrige unter 18 Jahren diirfen die Lasergravurmaschine nur in Begleitung eines Erwachsenen benutzen.
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Gastgeber Luftpumpe
E J
Kameradatenkabel USB-Kabel

-%: I‘
, il
i

IR3-Infrarotlaser Werkzeugkasten

(Nur in der Dual-Version enthalten)

Il. Packliste

=T e

Luftréhre Netzteil Netzkabel

e s

“-W

6 scuLerun

- Laser Repair Kit
-

21-W-Blaulaser Blauer Laser-Fensterspiegel

(Nur fur die E1 Pro-Version)

moeew () (X

Rauchabzugsrohr Flansch Klemme

12-W-Blaulaser
(nur Version E1)
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Wabenplatten 300*200 Lindenholzplanken 4 Lindenholzbretter Ab5-Kalibrierungskarten *2
a 100 x 100 mm (unterschiedliche Muster)
(Zur Kamerakalibrierung)

G scuLrrun

D,
S = -
s A

Sculpfun E1 Series

Rollenanschlusskabel USB-Dongle Handbuch
(Rollen separat erhaltlich)
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lll. Montageschritte

1. Nehmen Sie nach dem Auspacken das Hauptgehause der
Graviermaschine heraus und stellen Sie es auf den Tisch.
Offnen Sie die duBere Abdeckung und entnehmen Sie alle Innenteile.

26

2. Nehmen Sie den USB-Dongle heraus und stecken Sie ihn in
die entsprechende Schnittstelle der Graviermaschine.

USB Key

¢ ""
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4. Montieren Sie den Flansch, ziehen Sie die vier Schrauben mit

3. Nehmen Sie den Luftschlauch und die Luftpumpe heraus und einem Schraubendreher fest, montieren Sie dann das Auspuf-

schiieBen Sie diese an die entsprechenden Anschliisse der JiL frohr und die Schellen und ziehen Sie die Schellen gleichzeitig

Maschine an. Schalten Sie unbedingt den Not-Aus-Schalter ein. air pump

mit einem Schraubendreher fest.

5. Nehmen Sie das USB-Datenkabel heraus, stecken Sie es in 6. Stecken Sie das Netzkabel in die Strombuchse der Graviermaschine
den Anschluss der Graviermaschine und verbinden Sie das y_IJ' und schalten Sie den Netzschalter der Graviermaschine ein. Q,'
andere Ende mit dem Computer. Computer InPut

27



IV. Laserdemontage und -installation, Fokussierung

Laserzerlegung

1. Trennen Sie das Laserkabel und den Luftschlauch; dazu 2. Lésen Sie die Schraube am rechten Griff. Nun kénnen Sie den

Laser nach oben ziehen, um die Demontage abzuschlieBen.

missen die Schrauben am Kabel gelst werden.
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Laserinstallation

1. Setzen Sie den Laser in den Montageschlitz ein und ziehen Sie die beiden 2. AnschlieBend den Luftschlauch und das Laserkopfkabel
Réndelschrauben fest, sobald er sich in der richtigen Position befindet, um einsetzen und das Laserkopfkabel mit zwei Schrauben
den Laser zu fixieren. befestigen.
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Wie man sich konzentriert

1. Legen Sie das zu gravierende Material in den Arbeitsbereich 2. Lésen Sie die beiden Handschrauben am Laser, justieren Sie die

und senken Sie den Fokussierstab des Lasers ab. Laserposition so, dass die Fokussierstange die Oberflache des zu
gravierenden Objekts bertiihrt, ziehen Sie dann die Handschrauben

fest und ziehen Sie die Fokussierstange zurtick.

Hinweis: Wenn das zu bearbeitende Objekt tief positioniert ist,
kann der Laser nur mit der unteren, handfest angezogenen
Schraube fixiert werden, was normal ist.

30



V. Produktstruktur

- - — — — — — — — » Kamera

g — P Schnittstelle zwischen Drehwalze und Schnittstelle

\ G scuLPFUN
\

O — — P endotracheale Schnittstelle

Luftungsschlitz




E1-Taste

Funktionsbeschreibung der E1-Taste E1 Statusanzeigeleuchte — Beschreibung
1. Grun - Blinkend: Standby (Gravur abgeschlossen)
1. Doppelklicken: Zurlick zur Nullposition 2. Grin - Leuchtet dauerhaft: Gravur lauft
2. Klicken: Zurlck zur Nullposition unterbrechen 3. Blau - Blinkend: Gravur pausiert
3. Klicken: Betrieb pausieren 4. Blau - Leuchtet dauerhaft: Sicherheitsklappe gedffnet
4. Klicken: Betrieb wahrend der Pause fortsetzen 5. Rot - Blinkend: Fehlerbericht
5. Klicken: Sicherheitsklappe nach dem SchlieBen entriegeln 6.  Keine Leuchte: Gerat nicht eingeschaltet
6. 5 Sekunden lang gedriickt halten: Sicherheitsklappe aktivieren/deaktivieren
7. Durch Driicken und Halten der Taste wird die Abdeckung gedffnet und die Dockingfunktion aktiviert.

*Andockfunktion: Wenn Sicherheitsklappe und Andockfunktion aktiviert sind,

16st das Offnen der Abdeckung die Andockfunktion aus. Der Laserkopf speichert

die aktuelle Position und dockt in der oberen linken Ecke an. Nach dem SchlieBen der Sicherheitsklappe
fahrt er zurlick zur gespeicherten Position.
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VI. Produktparameter

Produktname Sculpfun E1 Series engraving machine Gravurabmessungen 400*320mm

Optische Leistung 12W (E1) /21W (E1 Pro) Laserwellenlange 450x5nm

Produktabmessungen 590*500*205mm Sicherheitsstufe Class 1

Nettogewicht 11.95KG Lasergravursoftware Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn

Spannung 24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro) Betriebssystem Windows / MacOS (Lightburn)

Betriebstemperatur 5°C-35°C Unterstiitzte Dateiformate  jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf

Zertifizierungen CE/FCC/ROHS/IEC60825 Unterstitzte Materialarten  Pappe, Holz, Leder, Stoff, beschichtetes Metall usw.
Kameraspezifikationen 5MP Kameragenauigkeit 0.5-1.0mm(Abhangig vom Kalibrierungswert)

3-W-Infrarotlaser (Dual-Version oder optional)

Laserquelle Festkorperlaser Laserwellenlénge 1064+1Tnm

Optische Leistung 3w Unterstutzte Materialarten  Verschiedene Metalle, Kunststoffe, Gesteine usw.

Hinweis: Vermeiden Sie die Bearbeitung hochreflektierender
A Spiegelmaterialien, um eine Beschadigung des Lasers zu

verhindern.
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VII. Gebrauchsanweisung

1. Der Laserfokussierstab muss nach jedem Materialwechsel neu fokussiert werden.

2. Die grundlegenden Parametereinstellungen fiir die Lasergravurmaschine finden Sie unter wiki.sculpfun.com.

3. Softwareinstallation und Nutzungseinstellungen kénnen lber eine Datenkabelverbindung mit einem Computer konfiguriert werden (Sculpfun Space /
Lightburn (kostenpflichtig) / LaserGRBL). Einfache Gravuraufgaben lassen sich auch per Mobil-App tiber das WLAN der Maschine ausfiihren. Ausfiihrliche

Bedienungshinweise finden Sie im Wiki.

N Hinweis: Relevante Produktinformationen, einschlieBlich Produkthandblicher, Montagevideos, Kamerakalibrierung
9’ und -ausrichtung, Parameterempfehlungstabellen, Software-Bedienungsanleitungen, hdufig gestellte Fragen usw.,
kénnen dem Wiki entnommen werden.
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VIIl. Wartung und Pflege

Bei langerem Gebrauch sammelt sich Staub in der Maschine an. Es wird empfohlen,
die internen Komponenten der Maschine monatlich zu reinigen und zu warten.

4. Lampenschirm 5. Die Paletten sollten umgehend abgerdumt 6. Reinigen und warten Sie den
. . Laserlufter; reinigen Sie die Laserlinsen
werden, um die Ansammlung von Abfall zu vermeiden.  \gchentlich, um die Laserleistung zu
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IX. Fehlerbehebung

Problem 1: Die Maschine funktioniert nicht / es
erfolgt keine Reaktion.

Priifen Sie, ob das Netzkabel fest eingesteckt und der
Netzschalter eingeschaltet ist.

Priifen Sie, ob ein USB-Dongle eingesteckt ist.

Priifen Sie, ob der Not-Aus-Schalter gedriickt ist (er springt
beim Drehen im Uhrzeigersinn heraus).

Frage 2: Ungenaue Kamerapositionierung
Priifen Sie, ob die Kamera sauber ist; sie muss regelmaBig
gereinigt werden. Wenn sich die Gravurhéhe deutlich &ndert,
muss die Kamera neu kalibriert werden.

Frage 3: Es wird kein Laserlicht emittiert / Die
Gravur ist sehr flach

Priifen Sie, ob die Leistungseinstellung in der Software zu
niedrig ist.

Priifen Sie, ob die Laserlinse verschmutzt ist; wischen Sie sie
vorsichtig mit einem fusselfreien Tuch ab.

Priifen Sie, ob die Anschlusskabel des Lasermoduls fest sitzen.

Frage 4: Versatz, Fehlausrichtung oder fehlende
Schritte im gravierten Muster

Priifen Sie, ob der Zahnriemen locker ist.

Priifen Sie, ob der Arbeitstisch fest montiert ist und nicht

wackelt.,

Frage 5: Laute Gerausche/deutliche Vibrationen wahrend
des Betriebs

Priifen Sie, ob Gleitstiick und Fiihrungsschiene trocken sind; gegebenenfalls
Fett nachfiillen.

Priifen Sie, ob die Riemenscheiben und Befestigungsschrauben fest sitzen.
Reduzieren Sie die Drehzahl und priifen Sie, ob das Problem behoben ist.

Frage 6: Der Computer kann keine Verbindung zur
Maschine herstellen.

Priifen Sie, ob das USB-/Datenkabel richtig angeschlossen ist; versuchen Sie,
das Kabel auszutauschen.

Priifen Sie, ob der Treiber korrekt installiert ist.

Priifen Sie, ob der Softwareanschluss korrekt ausgewahlt ist.

Starten Sie Ihren Computer und das Gerat neu und stellen Sie die Verbindung

erneut her.

Frage 7: Die Maschine hélt nicht an, nachdem die Sicher-
heitstiir geéffnet wurde.

Priifen Sie, ob der Sicherheitstiirschalter beschadigt ist.

Priifen Sie, ob die Verkabelung des Sicherheitstiirschalters einen Wackelkon-
takt aufweist.

Starten Sie die Maschine neu, um die Sicherheitsfunktionen zu testen.

Weitere Hilfestellungen finden Sie im Wiki oder kontaktie-
ren Sie uns per E-Mail.
wiki.sculpfun.com support@sculpfun.com
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Instructions d'utilisation

Assemblage du produit

Vous pouvez vous référer directement aux étapes d'installation du
produit dans le manuel d'instructions pour assembler le produit,
ou Vous pouvez vous connecter a https://wiki.sculpfun.com/ pour
visionner la vidéo d'aide a I'assemblage du produit.

Mise en place des matériaux

Placez le matériau a sculpter dans la zone de traitement de la
machine & sculpter.

Installer le logiciel

Téléchargez et installez le pilote (CH340) et le logiciel de sculpture
(Sculpfun Space / Lightburn), ou scannez directement le code QR.
Vous pouvez également télécharger le logiciel correspondant
depuis le wiki.

Mise au point laser

Abaissez le levier de mise au point de la téte laser et ajustez la hauteur

de la téte laser de sorte que le levier de mise au point touche la
surface de l'objet a graver, puis rétractez le levier de mise au point.

Se connecter a l'ordinateur

Connectez la machine a graver a l'ordinateur a l'aide d'un céble de
données et ouvrez le logiciel de gravure.

Lieu déterminé

Une fois que tout est prét, vous pouvez exécuter la commande de
suivi des contours dans le logiciel pour déterminer la position du
contenu de la gravure et le matériau.

Importer des images de sculpture

Trouvez l'image que vous devez sculpter ; plus l'image est nette,
meilleur sera le résultat de la sculpture.

Fermez I'écoutille

Une fois la position correcte, il faut fermer la trappe ; sinon, la
sculpture ne pourra pas étre effectuée.

- anle aniien - anlies - aulies - an

Parameétres de paramétrage

Pour paramétrer la sculpture dans le logiciel, vous pouvez scanner
le code QR ou consulter un tableau de recommandations des
parameétres des matériaux sur le wiki.

-2l - anlien - anlis - 2nlies > an

Commencez a sculpter

Aprés avoir fermé la trappe, cliquez sur « Démarrer la gravure »
dans le logiciel pour lancer le traitement. Nous avons héate de voir
votre travail !
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application d'utilisation du de I'appareil

WLAN
c WLAN [ o]
‘) WLAN assistant >

SCULPFUN

= Sculpfun ES145678 5351

] >
No internet

télécharger Sculpfun APP
Google play ~ Sculofun A9 Ultra 52239 .
App store .
Lors de la connexion de votre

téléphone au réseau E1, le mot de
passe par défaut est 12345678.

Connected

Accédez au logiciel et
sélectionnez

Connected

38

< Connect

WiFi Setting

Connect

192.168.4.1

The machine is connected in AP mode by
default.
Please connect to the machine’s WiFi before
connect.

Saisissez 192.168.4.1 comme adresse IP,
puis cliquez sur « Se connecter ». Vous
pouvez désormais contréler la machine a

graver depuis votre téléphone mobile.

Vous pouvez scanner le code QR pour

obtenir des logiciels et des informations relatifs a E1.



Lettre de remerciement !

Cher utilisateur, merci d'avoir choisi les produits Sculpfun. Nous espérons que vous
créerez de véritables chefs-d'ceuvre et que vous vous forgerez de précieux souvenirs
grace a Sculpfun. Suivez Sculpfun sur les réseaux sociaux tels que Facebook, Instagram

et TikTok pour partager vos créations, découvrir de nouvelles idées et trouver l'inspiration

L'équipe Sculpfun est toujours a votre disposition pour vous offrir un service de qualité.
En cas de probléme lors de I'utilisation, veuillez nous contacter a l'adresse e-mail
indiquée dans le manuel d'utilisation. Pour une meilleure expérience avec nos produits,
vous trouverez des instructions et des vidéos utiles sur Wikipédia (https://wiki.sculp-

fun.com/).

1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
+  pour des ceuvres aux possibilités infinies. '
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
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I. Précautions de sécurité

Les machines de gravure laser utilisent un faisceau laser haute densité pour irradier les matériaux lors de la gravure ou de la découpe, générant ainsi des
températures élevées a leur surface afin de les vaporiser sans combustion. Cependant, la plupart des matériaux sont intrinsequement inflammables et peuvent
s'enflammer, créant une flamme nue susceptible d'endommager la machine et son environnement.

A Veuillez respecter les consignes d'utilisation suivantes :

1. Ne placez pas ce produit a proximité de matériaux inflammables ou explosifs, de solvants volatils ou de sources de chaleur intense. Rangez-le dans un
endroit frais, bien ventilé et peu poussiéreux.

2. N'utilisez pas le cordon d'alimentation fourni avec ce produit a la place d'un autre cordon d'alimentation.

3. Attention : toute utilisation de commandes ou de réglages, ou toute procédure autre que celles spécifiées ici, peut entrainer une exposition dangereuse aux
rayonnements.

4. Que l'assistance pneumatique soit utilisée ou non, connectez toujours le tube en silicone au module laser ; dans le cas contraire, il existe un risque de
contamination de la lentille.

5. La température ambiante de fonctionnement du laser est comprise entre 5 °C et 35 °C. Evitez d'utiliser ce produit dans des environnements humides et ne
I'utilisez pas pendant les orages.

6. Si vous n'utilisez pas l'appareil pendant une période prolongée, veuillez I'éteindre et débrancher le cordon d'alimentation.

7. Lorsque l'appareil est sous tension, ne démontez aucune piéce afin d'éviter tout contact accidentel avec la source d'alimentation. Ne touchez pas les
composants électroniques avec vos mains ni avec d'autres outils.

8. Lorsque l'appareil est en marche, ne touchez pas les mécanismes mobiles ni le module laser. 9. Placez toujours un objet plat, comme une plaque d'alliage
d'aluminium, imperméable au laser, sous le matériau a traiter.

10. Portez toujours des lunettes de sécurité pendant la gravure laser afin d'éviter toute Iésion oculaire due a I'exposition directe au point d'impact du laser.
11. La gravure et la découpe laser peuvent produire une légére quantité de fumée ou d'odeur ; il est recommandé de travailler dans un endroit bien ventilé.
12. L'utilisation de cet appareil est strictement interdite aux enfants de moins de 10 ans sans la surveillance d'un adulte afin de prévenir tout risque de
blessure.

13. Gardez un extincteur a portée de main et assurez-vous de son entretien et de son contréle réguliers.

14. Ne laissez jamais la machine sans surveillance lorsqu'elle est en marche.

15. Les utilisateurs doivent respecter les lois et réglementations en vigueur dans le pays ou la région ou se trouve I'équipement (lieu d'utilisation), se
conformer a la déontologie professionnelle et respecter les consignes de sécurité. Lutilisation de nos produits ou équipements a des fins illégales est
strictement interdite. Notre société décline toute responsabilité en cas de poursuites judiciaires découlant d'infractions a cette régle.

16. Les mineurs de moins de 18 ans doivent étre accompagnés d'un adulte lors de I'utilisation de la machine de gravure laser.
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Il. Liste de colisage

-

héte pompe a air trachée adaptateur secteur cordon d'alimentation
© sCuLRFUN
- Laser Repair Kit
| 2y -
cable de données de la caméra cable USB Laser bleu 12 W Laser bleu 21 W Miroir a fenétre laser bleu

(version E1 uniquement)  (Version E1 Pro uniquement)

Laser infrarouge IR3 boite a outils tuyau d'échappement de fumée bride serrer

(Inclus uniquement dans la version double)
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panneaux en nid d'abeille

N e

§

Cable de connexion pour rouleaux
(Rouleaux vendus séparément)

planches de tilleul de

300*200

ke

USB key

\/

Planches de tilleul 100 x 100 mm (x4) Cartes d'étalonnage A5 *2
(Pour I'étalonnage de la caméra) (motifs différents)

G scuLrrun

X \_V
Sculpfun E1 Series
Ur MoV

manuel
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l1l. Etapes d'assemblage

1. Aprés le déballage, sortez le corps principal de la machine a
graver et posez-le sur la table.

Ouvrez le capot extérieur et retirez tous les éléments internes.

bt

2. Retirez la clé USB et insérez-la dans l'interface correspondan-

te de la machine a graver.

USB Key

¢ ""
0



3. Retirez le tuyau d'air et la pompe 4 air, puis raccordez-les aux 4. Installez la bride, serrez les quatre vis avec un tournevis, puis
ports correspondants de la machine. Assurez-vous dactiver installez le tuyau d'échappement et les colliers de serrage, et
l'arrét d'urgence. Air Pump serrez les colliers de serrage avec un tournevis en méme temps.

5. Retirez le cable de données USB et insérez-le dans le port de
la machine & graver, puis connectez l'autre extrémité a 6. Branchez le cordon d'alimentation au port d'alimentation de la
I'ordinateur. machine a graver et allumez l'interrupteur d'alimentation de la Qf
Computer ine &
pu machine a graver. InPut
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IV. Démontage et installation du laser, mise au point

Démontage laser

1. Débranchez le céble et le tuyau d'air du laser ; les vis du céble 2. Dévissez la vis située sur la poignée droite. Vous pouvez

doivent étre dévissées. maintenant tirer le laser vers le haut pour terminer son

démontage.
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installation laser

1. Insérez le laser dans la fente de montage et serrez les deux vis moletées 2. Insérez ensuite le tube a air et le cable de la téte laser, et fixez

une fois qu'il est en position correcte pour fixer le laser en place. le cable de la téte laser avec deux vis.
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Comment se concentrer

o ) ) 2. Desserrez les deux vis manuelles du laser, ajustez la position
1. Placez le matériau a graver dans la zone de travail et abaissez

. o du laser de sorte que la tige de mise au point touche la surface
la tige de focalisation du laser.

de l'objet a graver, puis resserrez les vis manuelles et rétractez la

tige de mise au point.

Remarque : Lorsque l'objet & graver est positionné bas, seule la vis
inférieure serrée a la main peut bloquer le laser, ce qui est normal.
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V. Structure du produit

- - — — — — — — — » Caméra

g — P interface a rouleau rotatif

\ G scuLPFUN
\

O — — P interface endotrachéale

conduit d'aération

-B
e @
o
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Bouton E1

Description de la fonction du bouton E1 Description du voyant d'état E1
Double-cliquez pour remettre a zéro 1. Vert - Clignotant : Mode veille (gravure terminée)
2. Cliquez pour interrompre la remise a zéro 2. Vert - Fixe : Gravure en cours
3. Cliquez pour mettre en pause 3. Bleu - Clignotant : Gravure interrompue
4. Cliquez pour reprendre 4. Bleu - Fixe : Porte de sécurité ouverte
5. Cliquez pour déverrouiller la porte de sécurité aprés sa fermeture 5. Rouge - Clignotant : Erreur signalée
6. Appuyez et maintenez enfoncé pendant 5 secondes pour activer/désactiver 6. Aucun voyant : Machine hors tension

la porte de sécurité
7. Maintenez le bouton enfoncé pour ouvrir le couvercle et déclencher la fonction d'accueil.

Fonction d'amarrage : Lorsque la porte de sécurité et la fonction d'amarrage sont activées,
l'ouverture du couvercle déclenche I'amarrage. La téte laser enregistre alors la position actuelle

et s'amarre dans le coin supérieur gauche. La fermeture de la porte de sécurité raméne la téte laser
a sa position enregistrée.
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Nom du produit

Puissance optique

Dimensions du produit

Poids net du produit

Tension

Température de fonctionnement
Certifications

Spécifications de l'appareil photo

Source laser

Puissance optique

VI. Paramétres du produit

Sculpfun E1 Series

12W (E1) /21W (E1 Pro)
590*500*205mm

11.95KG

24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro)
5°C-35°C

CE/FCC/ROHS /IEC60825

5MP

Dimensions de gravure

Longueur d'onde du laser

Niveau de sécurité

Logiciel de gravure laser

Systéme d'exploitation

Formats de fichiers pris en charge
Types de matériaux pris en charge

Précision de la caméra

400*320mm

450+5nm

Class 1

Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn

Windows / MacOS (Lightburn)

jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf...

Carton, bois, cuir, tissu, plastique, métal revétu, etc.

0.5-1.0mm(Cela dépend du score d'étalonnage)

Laser infrarouge 3W (version double ou en option)

laser a semi-conducteurs

3W

Longueur d'onde du laser

Types de matériaux pris en charge

n Remarque : Evitez de traiter des matériaux de miroirs

hautement réfléchissants afin de ne pas endommager le laser.
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VII. Instructions d'utilisation

1. La tige de focalisation du laser doit étre réajustée a chaque changement de matériau.

2. Les paramétres de base de la machine de gravure laser sont disponibles sur wiki.sculpfun.com.

3. L'installation et la configuration du logiciel s'effectuent via un cable de données connecté a un ordinateur (Sculpfun Space / Lightburn (payant) /
LaserGRBL). Des gravures simples peuvent également étre réalisées a l'aide d'une application mobile via le Wi-Fi de la machine. Pour des instructions

d'utilisation détaillées, veuillez consulter le wiki.

N Remarque : Vous trouverez des informations pertinentes sur le produit dans le wiki, notamment les manuels
9’ d’utilisation, les vidéos d’assemblage, les instructions d’étalonnage et d’alignement de la caméra, les tableaux de
recommandations de paramétres, les tutoriels d’utilisation du logiciel, les questions fréiquemment posées, etc.
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VIII. Entretien

En cas d'utilisation prolongée, la poussiére s'accumule dans la machine. Il est recommandé de nettoyer et d'entretenir les composants

internes de la machine tous les mois.

1. Emplacement de I'entrée d'air du ventilateur 2. Nettoyage de l'appareil photo 3. Axe optique du repére mobile

4. Abat-jour 5. Les palettes doivent étre débarrassées 6. Nettoyage et entretien du laser : Il est
. v . i recommandé de nettoyer le ventilateur
rapidement afin d'éviter I'accumulation de déchets. du laser tous les 3 a 6 mois et les lentilles

du laser chaque semaine afin de garantir
la puissance du laser.



IX. Dépannage

Probléme 1 : La machine ne fonctionne pas /il n'y a
pas de réponse.

Vérifiez que le cordon d'alimentation est bien branché et que l'interrup-
teur est en position « marche ».

Vérifiez qu'une clé USB est insérée.

Vérifiez que le couvercle de sécurité est bien fermé.

Question 2 : Positionnement imprécis de la caméra
Vérifiez la propreté de la caméra ; un nettoyage régulier est nécessaire.
Si la hauteur de gravure varie sensiblement, la caméra doit étre
recalibrée.

Question 3 : Le laser n’est pas émis / La gravure est
tres superficielle.

Vérifiez si le réglage de puissance dans le logiciel est trop faible.
Vérifiez si la lentille laser est sale ; essuyez-la délicatement avec un
chiffon non pelucheux.

Vérifiez si les cables de connexion du module laser sont bien branchés.

Question 4 : Décalage, mauvais alignement ou étapes
manquantes du motif gravé

Vérifiez la tension de la courroie de distribution.

Vérifiez que la table de travail est bien fixée et stable.

Vérifiez que le chemin d'accés au fichier est simple ; simplifiez le dessin

et réessayez.

Question 5 : Bruit fort/vibrations évidentes pendant le
fonctionnement

Vérifiez que le coulisseau et le rail de guidage sont secs ; ajoutez de la
graisse si nécessaire.

Vérifiez que les poulies et les vis de fixation sont bien serrées.

Réduisez la vitesse de fonctionnement et observez si le probléeme est résolu.

Question 6 : Lordinateur ne peut pas se connecter a la
machine.

Vérifiez que le cable USB/de données est correctement branché ; essayez de
le remplacer.

Vérifiez que le pilote est correctement installé.

Vérifiez que le port sélectionné par le logiciel est correct.

Redémarrez votre ordinateur et la machine, puis reconnectez-vous.

Question 7 : La machine ne s’arréte pas apreés I'ouverture
de la porte de sécurité.

Vérifiez si le contacteur de la porte de sécurité est endommagé.

Vérifiez si le fil de connexion du contacteur de la porte de sécurité est bien
en contact.

Redémarrez la machine pour tester la fonction de sécurité.

Pour obtenir de l'aide supplémentaire, veuillez consulter
le wiki ou nous contacter par courriel :
wiki.sculpfun.com

support@sculpfun.com
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Istruzioni per l'uso

Assemblaggio del prodotto

Per assemblare il prodotto, puoi fare riferimento direttamente ai
passaggi di installazione del prodotto nel manuale di istruzioni
oppure puoi accedere a https://wiki.sculpfun.com/ per visualizzare
il video con le istruzioni per I'assemblaggio del prodotto.

Posizionamento dei materiali

Posizionare il materiale da intagliare nell'area di lavorazione della
macchina per intagliare.

Installare il software

Scarica e installa il driver (CH340) e il software di scultura
(Sculpfun Space / Lightburn), oppure scansiona direttamente il
codice QR. In alternativa, scarica il software corrispondente dal
wiki.

Messa a fuoco laser

Abbassare la leva di messa a fuoco della testa laser e regolare
I'altezza della testa laser in modo che la leva di messa a fuoco
tocchi la superficie delloggetto da incidere, quindi ritrarre la leva
di messa a fuoco.

Connettiti al computer

Collegare la macchina per incidere al computer tramite un cavo
dati e aprire il software di incisione.

Posizione determinata

Una volta che tutto € pronto, € possibile eseguire il comando di
tracciamento del bordo nel software per determinare la posizione
del contenuto dell'incisione e del materiale.

Importa immagini di intaglio

Trova l'immagine che devi scolpire; piu & nitida l'immagine,
migliore sara il risultato dell'intaglio.(Per risultati di incisione
migliori si consiglia il formato DXF o SVG)

Chiudere il portello

Una volta che la posizione & corretta, il portello deve essere
chiuso; in caso contrario, non sara possibile eseguire l'intaglio.

. anim aniien - anlien - aullis - e

Impostazione dei parametri

Per impostare i parametri di intaglio nel software di intaglio, &
possibile scansionare un codice QR o ottenere una tabella dei
parametri dei materiali consigliati dal wiki.

- mien - anlies - anlioe - anlies > on

Inizia a intagliare

Dopo aver chiuso il portello, clicca su "Avvia intaglio” nel software
per iniziare I'elaborazione. Non vediamo l'ora di vedere il tuo
lavoro!
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(6]

SCULPFUN

scaricamentoSculpfun APP
Google play
App store

App per l'utilizzo del del dispositivo

WLAN < Connect
WLAN @

WiFi Setting
WLAN assistant >

Connect

= Sculpfun ES145678 5351

s @ 192.168.4.1
No internet
Connected The machine is connected in AP mode by
default.
Please connect to the machine’s WiFi before
~ Sculofun A9 Ultra 52239 . connect.
Quando si collega il telefono Entra nel software e Inserisci 192.168.4.1
alla rete E1, la password seleziona Connected

come indirizzo IP, quindi fai clic su
predefinita & 12345678. Connetti. Ora puoi controllare la
macchina per incidere tramite il tuo

cellulare.

E possibile scansionare il codice QR per
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Lettera di ringraziamento!

Gentile utente: Grazie per aver scelto i prodotti Sculpfun. Non vediamo l'ora che tu crei
capolavori e lasci tanti ricordi preziosi con Sculpfun. Puoi seguire Sculpfun su piattaforme
social come Facebook, Instagram e TikTok, dove puoi condividere i tuoi lavori, trovare

nuove idee e trarre ispirazione per creare opere dalle infinite possibilita.

Il team di Sculpfun € sempre pronto a offrirti un servizio eccellente. In caso di problemi
durante I'utilizzo, ti preghiamo di contattarci all'indirizzo email indicato nel manuale di

istruzioni. Per un'esperienza migliore con i nostri prodotti, puoi trovare istruzioni e video

pertinenti su Wikipedia (https://wiki.sculpfun.com/).
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I. Precauzioni di sicurezza

Le macchine per incisione laser utilizzano un raggio laser ad alta densita per irradiare i materiali durante l'incisione o il taglio, generando temperature elevate
sulla superficie del materiale per vaporizzarlo senza combustione. Tuttavia, la maggior parte dei materiali & intrinsecamente infiammabile e puo incendiarsi,
creando una fiamma libera che potrebbe danneggiare la macchina e I'ambiente circostante.

Asi prega di seguire queste linee guida operative:

1. Non posizionare questo prodotto vicino a materiali infiammabili o esplosivi, solventi volatili o fonti di calore elevate. Conservare il prodotto in un ambiente
ben ventilato, fresco e poco polveroso.

2. Non utilizzare il cavo di alimentazione fornito con questo prodotto al posto di cavi di alimentazione di altri prodotti.

3. Attenzione: 'uso di comandi, regolazioni o I'esecuzione di procedure diverse da quelle specificate nel presente manuale pué comportare l'esposizione a
radiazioni pericolose.

4. Indipendentemente dall'utilizzo dell'aria compressa, collegare sempre il tubo in silicone al modulo laser; in caso contrario, sussiste il rischio di contaminazi-
one delle lenti.

5. La temperatura ambiente di funzionamento del laser & compresa tra 5°C e 35°C. Evitare di utilizzare questo prodotto in ambienti umidi e non utilizzarlo
durante i temporali.

6. Se non si utilizza la macchina per un periodo prolungato, spegnerla e scollegare il cavo di alimentazione.

7. Quando l'apparecchiatura € accesa, non smontare alcuna parte della macchina per evitare il contatto accidentale con la fonte di alimentazione. Non toccare
le aree elettroniche con le mani o altri utensili.

8. Quando il prodotto & in funzione, non toccare i meccanismi meccanici in movimento o il modulo laser. 9. Posizionare sempre un oggetto piatto, come una
lega di alluminio, che il laser non possa penetrare sotto il materiale in lavorazione.

10. Indossare sempre occhiali protettivi durante l'incisione laser per evitare danni agli occhi dovuti alla visione diretta del punto laser.

11. Lincisione e il taglio laser possono produrre una piccola quantita di fumo o odore; si consiglia di operare in un ambiente ben ventilato.

12. E severamente vietato ai bambini di eta inferiore ai 10 anni utilizzare questo prodotto senza la supervisione di un adulto per prevenire lesioni personali.
13. Tenere un estintore a portata di mano e sottoporlo a manutenzione e ispezione regolari.

14. Non lasciare mai la macchina incustodita mentre € in funzione.

15. Gli utenti sono tenuti a rispettare le leggi e i regolamenti del Paese o della regione in cui si trova l'apparecchiatura (dove viene utilizzata), ad aderire
all'etica professionale e a prestare attenzione agli obblighi di sicurezza. E severamente vietato utilizzare i nostri prodotti o apparecchiature per scopi illegali.
La nostra azienda non sara ritenuta responsabile per eventuali responsabilita legali derivanti da violazioni.

16. I minori di 18 anni devono essere accompagnati da un adulto durante l'utilizzo della macchina per incisione laser.
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ospite
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Cavo dati della fotocamera

'y

Sw

Laser a infrarossi IR3
(Incluso solo nella versione Dual)

II. Lista di imballaggio

pompa dell‘aria

Cavo USB

0

kit di strumenti

trachea

.
“-W

Laser bluda 12 W
(solo versione E1)

Tubo di scarico fumi
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adattatore di alimentazione

Laser blu da 21 W
(Solo versione E1 Pro)

@

flangia

=

cavo di alimentazione

6 scuLerun

- Laser Repair Kit
-

Specchio per finestra laser blu

MORSETTO



pannelli a nido d'ape

N e

§

Cavo di collegamento a rulli
(Rulli venduti separatamente)

assi di tiglio 300*200

\/

100*100 assi di legno di tiglio *4
(Per la calibrazione della fotocamera)

BEEAODEAEDE

Schede di calibrazione A5 *2
(modelli diversi)

G scuLrrun

' s
X \_V
Sculpfun E1 Series
Ur MoV

Chiavetta USB manuale
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lll. Fasi di assemblaggio

1. Dopo aver disimballato la macchina, estrarre il corpo 2. Estrarre il dongle USB e inserirlo nell'interfaccia corrisponden-
principale e posizionarlo sul tavolo. te sulla macchina per incisione.
USB Key

Aprire il coperchio esterno e rimuovere tutti gli elementi interni.
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3. Estrarre il tubo flessibile dell'aria e la pompa dell'aria e . . o
. . . . . - 4. Installare la flangia, serrare le quattro viti con un cacciavite,
collegarli alle porte corrispondenti sulla macchina. Assicurarsi di o . . X
quindi installare il tubo di scarico e le fascette e serrare

attivare l'interruttore di arresto di emergenza. ~ JIL
Air Pump

contemporaneamente le fascette con un cacciavite.

5. Estrarre il cavo dati USB e inserirlo nella porta della macchina 6. Collegare il cavo di alimentazione alla porta di alimentazione
per incidere, quindi collegare l'altra estremita al computer. '-P della macchina per incisione e accendere l'interruttore di l:]j
Computer InPut

alimentazione della macchina per incisione.
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IV. Smontaggio e installazione del laser, messa a fuoco

Smontaggio laser

1. Scollegare il cavo del laser e il tubo dell'aria; & necessario 2. Svitare la vite della maniglia sul lato destro, quindi tirare il

svitare le viti sul cavo. laser verso l'alto per completarne lo smontaggio.
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Installazione laser

1. Inserire il laser nello slot di montaggio e, una volta posizionato corretta- 2. Quindi inserire il tubo dell'aria e il cavo della testa laser e

mente, stringere le due viti a testa zigrinata per fissare il laser in posizione. fissare il cavo della testa laser con due viti.
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Come concentrarsi

2. Allentare le due viti manuali sul laser, regolare la posizione del

1. Posizionare il materiale da incidere nell'area di lavoro e ) ’ . . -
laser in modo che l'asta di messa a fuoco tocchi la superficie

abbassare |'asta di messa a fuoco del laser. ) o o ", L
delloggetto da incidere, quindi stringere le viti manuali e ritrarre

l'asta di messa a fuoco.

Nota: quando l'oggetto da intagliare & posizionato in basso, solo
la vite inferiore serrata a mano pud bloccare il laser, il che &

normale.
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truttura del prodotto

—————————‘)Telecamera

g — P |Interfaccia a rulli rotanti

\ G scuLPFUN
\

O — — P interfaccia endotracheale

presa d'aria
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Pulsante E1

Descrizione della funzione del pulsante E1 Descrizione della spia di stato E1

1. Fare doppio clic per tornare a zero 1. Verde - Respiro: Modalita standby (incisione completata)
2. Fare clic per interrompere il ritorno a zero durante l'azzeramento 2. Verde - Fisso: Incisione in corso

3. Fare clic per mettere in pausa durante il funzionamento 3. Blu - Respiro: Incisione in pausa

4. Fare clic per riprendere durante la pausa 4. Blu - Fisso: Sportello di sicurezza aperto

5. Fare clic per sbloccare lo sportello di sicurezza dopo averlo chiuso 5. Rosso - Lampeggiante: Errore segnalato

6. Tenere premuto per 5 secondi per attivare/disattivare lo sportello di sicurezza 6. Nessuna luce: Macchina non accesa

7. Tenere premuto il pulsante per aprire il coperchio e attivare la funzione di aggancio*

*Funzione Dock: quando la porta di sicurezza e la funzione Dock sono abilitate,
I'apertura del coperchio attivera la funzione Dock. La testina laser registrera la
posizione corrente e si aggancera nell'angolo in alto a sinistra. Chiudendo la
porta di sicurezza, la testina tornera alla posizione registrata.
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VI. Parametri del prodotto

Nome del prodotto Sculpfun E1 Series Dimensioni di incisione 400*320mm

Potenza ottica 12W (E1) /21W (E1 Pro) Lunghezza d'onda laser 450+5nm

Dimensioni del prodotto 590*500*205mm Livello di sicurezza Class 1

Peso netto del prodotto 11.95KG Software di incisione laser  Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn

Tensione 24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro) Sistema operativo Windows / MacOS (Lightburn)

Temperatura di esercizio 5°C-35°C Formati di file supportati jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf..

Certificazioni CE /FCC/ROHS /1EC60825 Tipi di materiali supportati  Cartone, legno, pelle, tessuto, metallo rivestito
Specifiche della fotocamera 5MP Precisione della fotocamera  0.5-1.0mm(Dipende dal punteggio di calibrazione)

Laser a infrarossi da 3 W (versione doppia o opzionale)

Sorgente laser laser a stato solido Lunghezza d'onda laser 1064+1nm

Potenza ottica 3W Tipi di materiali supportati  Vari metalli, materie plastiche, rocce, ecc.

n Nota: evitare di lavorare materiali riflettenti per non
danneggiare il laser.
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VII. Istruzioni per l'uso

1. L'asta di messa a fuoco laser deve essere rimessa a fuoco ogni volta che si cambia materiale.

2. Le impostazioni di base dei parametri della macchina per incisione laser sono disponibili su wiki.sculpfun.com.

3. Linstallazione del software e le impostazioni di utilizzo possono essere configurate tramite una connessione via cavo a un computer (Sculpfun Space /
Lightburn (a pagamento) / LaserGRBL). Semplici operazioni di incisione possono essere eseguite anche tramite un'app mobile tramite la connessione Wi-Fi

della macchina. Per istruzioni dettagliate sull'utilizzo, consultare la wiki.

. Nota: e possibile ottenere informazioni rilevanti sul prodotto dal wiki, tra cui manuali dei prodotti, video di assem-
9‘ blaggio, calibrazione e allineamento della telecamera, tabelle di raccomandazione dei parametri, tutorial sul

funzionamento del software, domande frequenti, ecc.
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VIIl. Manutenzione e cura

Con l'uso prolungato, la polvere si accumula nella macchina. Si consiglia di pulire e manutenere i componenti
interni della macchina mensilmente.

2. Pulizia della fotocamera 3. Asse ottico del telaio di movimento

12%

4. Paralume 5. | pallet devono essere rimossi tempesti- 6. Pulizia e manutenzione del laser: si
consiglia di pulire la ventola del laser ogni
3-6 mesi e di pulire le lenti del laser
settimanalmente per garantire la potenza
del laser.

vamente per evitare I'accumulo di rifiuti.



IX. Risoluzione dei problemi

Problema 1: La macchina non funziona/non risponde.
Verificare che il cavo di alimentazione sia collegato saldamente e che
l'interruttore di alimentazione sia acceso.

Verificare che sia inserito un dongle USB.

Verificare che lo sportello di sicurezza/coperchio protettivo sia chiuso

correttamente.

Domanda 2: Posizionamento impreciso della telecamera
Controllare che la fotocamera sia pulita; deve essere pulita regolarmente.
Se l'altezza dell'incisione cambia in modo significativo, la fotocamera deve

essere ricalibrata.

Domanda 3: La luce laser non viene emessa / L'incisione
@ molto superficiale

Controllare se I'impostazione di potenza nel software & troppo bassa.
Controllare se i cavi di collegamento del modulo laser sono allentati.

Domanda 4: Spostamento del motivo inciso, disallinea-
mento o passaggi mancanti

Controllare che la cinghia di distribuzione non sia allentata.

Controllare che il piano di lavoro sia fissato saldamente e non oscilli.
Controllare che il percorso del file non sia troppo complesso; semplificare

il disegno e riprovare.
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Domanda 5: Forte rumore/vibrazioni evidenti durante il
funzionamento
Controllare che le pulegge e le viti di fissaggio non siano allentate.

Ridurre la velocita di funzionamento e osservare se il problema si risolve.

Domanda 6: Il computer non riesce a connettersi alla
macchina.

Verificare che il cavo USB/dati sia collegato correttamente; provare a
sostituirlo.

Verificare che il driver sia installato correttamente.

Verificare che la porta software selezionata sia corretta.

Riavviare il computer e la macchina, quindi ricollegarli.

Domanda 7: La macchina non si ferma dopo l'apertura
dello sportello di sicurezza.

Controllare che l'interruttore di sicurezza della porta non sia danneggiato.
Controllare che il cablaggio dell'interruttore di sicurezza della porta non
abbia un contatto difettoso.

Riavviare la macchina per testare la funzione di protezione di sicurezza.

Per ulteriore assistenza, consulta la wiki o contattaci via
email.

wiki.sculpfun.com

support@sculpfun.com



Instrucciones de funcionamiento

Ensamblaje de productos

Puede consultar directamente los pasos de instalacién del
producto en el manual de instrucciones para ensamblarlo, o
puede iniciar sesion en https://wiki.sculpfun.com/ para ver el video
de gufa de ensamblaje del producto.

Colocacion de materiales

Coloque el material a tallar en el 4rea de procesamiento de la
maquina de tallado.

Instalar software

Descargue e instale el controlador (CH340) y el software de
escultura (Sculpfun Space/Lightburn), o escanee el codigo QR
directamente. También puede obtener el software correspondi-
ente en la wiki.

Enfoque laser

Baje la palanca de enfoque del cabezal ldser y ajuste la altura del
cabezal laser de modo que la palanca de enfoque toque la
superficie del objeto a grabar, luego retraiga la palanca de
enfoque.

Conectarse a la computadora

Conecte la maquina de grabado a la computadora mediante un
cable de datos y abra el software de grabado.

Ubicacion determinada

Una vez que todo esté listo, puedes ejecutar el comando de
seguimiento de bordes en el software para determinar la posicién
del contenido del grabado y el material.

Importar imagenes de tallado

Encuentra la imagen que necesitas tallar; cuanto més clara sea la
imagen, mejor serd el resultado del tallado.(Se recomienda el
formato DXF o SVG para obtener mejores resultados de grabado)

Cerrar la escotilla

Una vez que la posicion es correcta, es necesario cerrar la
trampilla; de lo contrario, no se podré realizar el tallado.

a-min ain ain ale e

Configuracion de pardmetros

Para establecer los pardmetros de tallado en el software de
tallado, puede escanear un codigo QR u obtener una tabla de
pardmetros de material recomendados en la wiki.

- mien - anlien - anliee - anlies > an

Empezar a tallar

Tras cerrar la ventana, haga clic en "Iniciar tallado" en el software
para comenzar el procesamiento. jEsperamos ver su trabajo!
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Aplicacién de uso de del dispositivo

WLAN < Connect
WLAN @

’ WiFi Setting
WLAN assistant >

Connect

SCULPFUN

Sculpfun ES145678 5351 192.168.4.1

No internet

descargar SCUIprn APP Connected The machine is connected in AP mode by
default.
Please connect to the machine’s WiFi before
Google play ~ Sculofun A9 Ultra 52239 . connect.
App store El teléfono movil se Ingrese al software y o
. Ingrese 192.168.4.1 como direccion IPy
conecta a E1, la seleccione o, .
R C ted haga clic en "Conectar”. Ahora puede
contrasefia predeter- onnecte

controlar la maquina de grabado desde
minada es 12345678 i .
su teléfono movil.

informacién relacionados con E1.
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iCarta de agradecimiento!

Estimado usuario: Gracias por elegir los productos Sculpfun. Esperamos que cree obras
maestras y deje recuerdos inolvidables con Sculpfun. Puede seguir a Sculpfun en redes
sociales como Facebook, Instagram y TikTok, donde podra compartir su trabajo, descu-
brir nuevas ideas e inspirarse para crear obras con infinitas posibilidades.

El equipo de Sculpfun esta siempre dispuesto a brindarle un servicio excelente. Si tiene
algun problema durante el uso, contactenos a la direccién de correo electrénico que
aparece en el manual de instrucciones. Para una mejor experiencia con nuestros produc-

tos, puede consultar las instrucciones y los videos relevantes en Wikipedia (https://wi-

ki.sculpfun.com/).
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I. Precauciones de seguridad

Las maquinas de grabado laser utilizan un haz laser de alta densidad para irradiar materiales durante el grabado o corte, generando altas temperaturas en la
superficie del material para vaporizarlo sin combustién. Sin embargo, la mayoria de los materiales son intrinsecamente inflamables y pueden encenderse,
creando una llama abierta que podria dafiar la maquina y su entorno.

A Siga estas instrucciones de funcionamiento:

1. No coloque este producto cerca de materiales inflamables o explosivos, disolventes volatiles ni fuentes de calor intenso. Guarde este producto en un
entorno bien ventilado, fresco y sin polvo.

2. No utilice el cable de alimentacion incluido con este producto en lugar de otros cables.

3. Precaucidn: el uso de controles, ajustes o la realizacién de procedimientos distintos a los especificados aqui puede provocar una exposicion peligrosa a la
radiacion.

4. Independientemente de si utiliza asistencia de aire, conecte siempre el tubo de silicona al médulo laser; de lo contrario, existe el riesgo de contaminacion
de la lente.

5. La temperatura ambiente de funcionamiento del laser esté entre 5 °C y 35 °C. Evite utilizar este producto en entornos himedos y no lo utilice durante
tormentas eléctricas.

6. Si no va a utilizar el equipo durante un periodo prolongado, apaguelo y desconecte el cable de alimentacién.

7. Con el equipo encendido, no desmonte ninguna pieza del equipo para evitar el contacto accidental con la fuente de alimentacién. No toque las areas
electrdnicas con las manos ni con otras herramientas.

8. Cuando este producto esté en funcionamiento, no toque los mecanismos mecanicos moéviles ni el médulo laser. 9. Coloque siempre un objeto plano, como
una aleacion de aluminio, que el laser no pueda penetrar debajo del material que se esta procesando.

10. Utilice siempre gafas de seguridad durante el grabado laser para evitar lesiones oculares por mirar directamente al punto laser.

11. El grabado y corte laser pueden producir una pequefia cantidad de humo u olor; se recomienda operar en un entorno bien ventilado.

12. Se prohibe estrictamente que los nifios menores de 10 afios utilicen este producto sin la supervision de un adulto para evitar lesiones personales.

13. Mantenga un extintor de incendios a mano y manténgalo e inspecciénelo regularmente.

14. Nunca deje la maquina sin supervision mientras esté en funcionamiento.

15. Los usuarios deben cumplir con las leyes y regulaciones del pais o regién donde se encuentra el equipo (donde se utiliza), adherirse a la ética profesional
y prestar atencién a las obligaciones de seguridad. Queda estrictamente prohibido utilizar nuestros productos o equipos con fines ilegales. Nuestra empresa
no se responsabiliza de ninguna responsabilidad legal derivada de infracciones.

16. Los menores de 18 afios deben estar acompariados por un adulto al utilizar la maquina de grabado laser.
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anfitrion

o*

Cable de datos de la cdmara

Laser infrarrojo IR3
(Incluido solo en la versién dual)

Il. Lista de empaque

bomba de aire

Cable USB

0

kit de herramientas

trdquea

.
“-W

Laser azul de 12 W
(solo version E1)

Tubo de escape de humo
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adaptador de corriente

S

cable de alimentacién
G scuLprun
- Laser Repair Kit
-

Laser azul de 21 W Espejo de ventana con laser azul

(Solo version E1 Pro)

2

brida abrazadera



paneles de nido de abeja

N e

§

Cable conector para rodillos
(Los rodillos se venden por separado)

Tablones de madera

de tilo de 300*200

ke

USB KEY

4 tablas de tilo (100 x 100) Tarjetas de calibracion A5 *2
(Para calibracién de camara) (diferentes patrones)

G scuLrrun

X \_V
Sculpfun E1 Series
Ur MoV

manual
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[ll. Pasos de montaje

1. Tras desembalar la maquina de grabado, extraiga el cuerpo

principal y coléquelo sobre la mesa.
Abra la cubierta exterior y retire todos los componentes

internos.
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2. Retire el dispositivo USB e insértelo en la interfaz correspon-

diente de la maquina de grabado.
USB Key

¢ ""
0




3. Retire la manguera de aire y la bomba de aire y conéctelas a
los puertos correspondientes de la maquina.
Nota: Asegurese de activar el interruptor de parada de

. JiL
emergencia.

Air Pump

5. Retire el cable de datos USB e insértelo en el puerto de la

maquina de grabado y conecte el otro extremo a la computado-

ra. LIJ

Computer

81

4. Instale la brida, apriete los cuatro tornillos con un destornilla-

dor, luego instale el tubo de escape y las abrazaderas, y apriete

las abrazaderas con un destornillador al mismo tiempo.

6. Conecte el cable de alimentacion al puerto de alimentacién de
la maquina de grabado y encienda el interruptor de encendido '3[
de la maquina de grabado.

InPut



IV. Desmontaje e instalacion del laser, enfoque

Desmontaje del laser

1. Desconecte el cable del laser y la manguera de aire; es 2. Desatornille el tornillo del mango en el lado derecho y luego
tire del laser hacia arriba para completar el desmontaje del laser.

necesario desatornillar los tornillos del cable.
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Instalacién de laser

1. Inserte el laser en la ranura de montaje y apriete los dos tornillos de 2. Luego inserte el tubo de aire y el cable del cabezal laser, y
mariposa una vez que esté en la posicidn correcta para fijar el laser en su asegure el cable del cabezal laser con dos tornillos.
lugar.
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Cémo concentrarse
2. Afloje los dos tornillos manuales del laser, ajuste la posicion
1. Coloque el material a grabar en el area de trabajo y baje la del laser de modo que la varilla de enfoque toque la superficie

varilla de enfoque del laser. . . .
del objeto que se va a grabar, luego apriete los tornillos

manuales y retraiga la varilla de enfoque.

Nota: Cuando el objeto a tallar se encuentra en una posicién baja,
solo el tornillo inferior apretado a mano puede bloquear el laser, lo

cual es normal.
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V. Estructura del producto

- - — — — — — — — » (Camara

g — P |Interfaz de rodillo giratorio

\ G scuLPFUN
\

O — — P interfaz endotraqueal

respiradero

i @ eel
Bige.n ° °
Mioe.1, W, o A
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Botoén E1

Descripcién de la funcién del botén E1

Haga doble clic para volver a cero

Haga clic para interrumpir el retorno a cero durante la puesta a cero

Haga clic para pausar el funcionamiento

Haga clic para reanudar el funcionamiento durante la pausa

Haga clic para desbloquear la puerta de seguridad después de cerrarla

Mantenga pulsado el botén durante 5 segundos para activar la puerta de seguridad

N oo w2

Mantenga pulsado el botén para abrir la tapa y activar la funcién de acoplamiento*

*Funcion de acoplamiento: Cuando la puerta de seguridad y la funcién de acoplamiento
estén activadas, al abrir la tapa se activa la funcién de acoplamiento. El cabezal laser
registrara la posicion actual y se acoplara en la esquina superior izquierda. Al cerrar la
puerta de seguridad, volverd a la posicion registrada.
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Descripcién de la luz indicadora de estado E1

Verde - Parpadeante: Modo de espera (grabado finalizado)
Verde - Fijo: Grabado en curso

Azul - Parpadeante: Grabado en pausa

Azul - Fijo: Puerta de seguridad abierta

Rojo - Intermitente: Error reportado

oo w2

Sin luces: Maquina apagada



VI. Parametros del producto

Nombre del producto Sculpfun E1 Series

Potencia dptica 12W (E1) /21W (E1 Pro)

Dimensiones del producto 590*500*205mm
Peso neto del producto 11.95KG
Voltaje 24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro)
Temperatura de funcionamiento 5°C-35°C

Certificaciones CE/FCC/ROHS /IEC60825

Especificaciones de la cdmara ~ 5MP

Dimensiones del grabado
Longitud de onda del laser

Nivel de seguridad

Software de grabado laser
Sistema operativo

Formatos de archivo compatibles
Tipos de materiales compatibles

Precision de la cdmara

400*320mm

450£5nm

Class 1

Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn
Windows / MacOS (Lightburn)

jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf..

Cartén, madera, cuero, tela, metal revestido, etc.

0.5-1.0mm(Depende de la puntuacion de calibracién)

Laser infrarrojo de 3 W (versién dual u opcional)

Fuente laser laser de estado solido

Potencia dptica 3w

Longitud de onda del laser

Tipos de materiales admitidos

A

reflectantes para evitar daiar el laser.

Nota: Evite procesar materiales de espejo altamente
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Varios metales, plasticos, rocas, etc.



VII. Instrucciones de uso

1. La varilla de enfoque laser debe reenfocarse cada vez que se cambia el material.

2. Los parametros basicos de la maquina de grabado laser se encuentran en wiki.sculpfun.com.

3. La instalacion del software y los ajustes de uso se pueden configurar mediante una conexion de cable de datos a un ordenador (Sculpfun Space / Lightburn
(de pago) / LaserGRBL). También se pueden realizar tareas de grabado sencillas mediante una aplicacién mévil a través del wifi de la maquina. Para obtener

instrucciones de uso detalladas, consulte la wiki.

Nota: Se puede obtener informacion relevante del producto en la wiki, incluidos manuales de productos, videos de
ensamblaje, calibracién y alineacién de cadmaras, tablas de recomendaciones de pardmetros, tutoriales de funciona-

g
/ miento del software, preguntas frecuentes, etc.
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VIIl. Mantenimiento y cuidado

Con el uso prolongado, se acumula polvo en la maquina. Se recomienda limpiar y realizar el mantenimiento de los
componentes internos mensualmente.

2. Limpieza de la cdmara 3. Eje 6ptico del marco de movimiento

4. Pantalla de lampara 5. Los pallets deben retirarse rapidamente para 6. Limpieza y mantenimiento del laser: Se
. » . recomienda limpiar el ventilador del laser
evitar la acumulacion de residuos. cada 3 a 6 meses y limpiar las lentes del

laser semanalmente para garantizar la
potencia del laser.
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IX. Solucién de problemas

Problema 1: La maquina no funciona / no hay respues-
ta.

Compruebe que el cable de alimentacién esté bien enchufado y que el
interruptor de encendido esté encendido.

Compruebe que haya una memoria USB insertada.

Compruebe que la puerta de seguridad/cubierta protectora esté bien

cerrada.

Pregunta 2: Posicionamiento incorrecto de la cAmara
Compruebe si la cdmara estd limpia; debe limpiarse con regularidad. Si
la altura del grabado cambia significativamente, es necesario recalibrar-

la.

Pregunta 3: No se emite luz laser / El grabado es muy
superficial

Compruebe si la configuracion de potencia del software es demasiado
baja.

Compruebe si la lente laser esta sucia; limpiela suavemente con un pafio

sin pelusa.

Pregunta 4: Desplazamiento del patrén grabado,
desalineacion o pasos faltantes

Compruebe si la correa de distribucién est4 suelta.

Compruebe que la mesa de trabajo esté bien fijada y no se tambalee.
Compruebe si la ruta del archivo es demasiado compleja; simplifique el

dibujo e inténtelo de nuevo.

Pregunta 5: Ruido fuerte/vibracién evidente durante el
funcionamiento

Compruebe que el deslizador y el riel guia estén secos; afiada grasa si es
necesario.

Compruebe si las poleas y los tornillos de fijacion estan flojos.

Reduzca la velocidad de funcionamiento y observe si el problema se resuelve.

Pregunta 6: La computadora no puede conectarse a la
maquina.

Compruebe que el cable USB/de datos esté correctamente conectado; intente
reemplazarlo.

Compruebe que el controlador esté instalado correctamente.

Compruebe que la seleccién del puerto de software sea correcta.

Reinicie el ordenador y el dispositivo, y vuelva a conectarlos.

Pregunta 7: La maquina no se detiene después de abrir la
puerta de seguridad.

Compruebe si el interruptor de la puerta de seguridad esta dafiado.
Compruebe si el cableado del interruptor de la puerta de seguridad tiene mal
contacto.

Reinicie la maquina para comprobar la funcién de proteccion.

Para obtener mas ayuda, consulte la wiki o contactenos por
correo electrénico.

wiki.sculpfun.com

support@sculpfun.com
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Instrukcja obstugi

Montaz produktu

Aby ztozy¢ produkt, mozesz zapoznac sie bezposrednio z krokami
instalacji produktu zawartymi w instrukcji obstugi lub mozesz
zalogowac sie na stronie https://wiki.sculpfun.com/, aby obejrze¢
film instruktazowy dotyczacy montazu produktu.

Umieszczenie materiatow

Umiesci¢ materiat przeznaczony do rzezbienia w obszarze
roboczym maszyny rzezbiarskiej.

Zainstaluj oprogramowanie

Pobierz i zainstaluj sterownik (CH340) oraz oprogramowanie do
rzezbienia (Sculpfun Space/Lightburn) lub zeskanuj kod QR
bezposrednio. Mozesz tez pobra¢ odpowiednie oprogramowanie z
wiki.

Ogniskowanie laserowe

Opusc¢ dzwignie ostrosci gtowicy laserowej i wyreguluj wysokosc
gtowicy laserowej tak, aby dzwignia ostrosci dotykata powierzchni
obiektu, ktéry ma zostac¢ grawerowany, a nastepnie cofnij
dzwignie ostrosci.

Potfacz sie z komputerem

Podtacz maszyne grawerujaca do komputera za pomoca kabla
danych i otwdérz oprogramowanie do grawerowania.

Lokalizacja ustalona

Gdy wszystko bedzie gotowe, mozesz wykonac polecenie
podazania za granicg w oprogramowaniu, aby okresli¢ potozenie
tresci grawerunku i materiatu.

Importuj obrazy rzezbiarskie

Znajdz obraz, ktéry chcesz wyrzezbié. Im wyrazniejszy obraz, tym
lepszy efekt rzezbienia.(Aby uzyskac lepsze efekty grawerowania
zaleca sie uzycie formatu DXF lub SVG)

Zamknij wtaz

Po ustawieniu przedmiotu we wiasciwej pozycji nalezy zamknac
wiaz; w przeciwnym razie rzezbienie nie bedzie mozliwe.

o aniion - aniien - anlies - aullioe - an

Ustawianie parametrow

Aby ustawi¢ parametry rzezbienia w oprogramowaniu do
rzezbienia, mozesz zeskanowac kod QR lub uzyskac tabele
zalecanych parametrow materiatu z wiki.

- anian - aniien - anlie - anlies > an

Zacznij rzezbié

Po zamknieciu wiazu kliknij ,Rozpocznij rzezbienie” w
oprogramowaniu, aby rozpocza¢ przetwarzanie. Czekamy na
Twoja prace!
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Sie¢ urzadzen za pomoca aplikacji

WLAN < Connect
WLAN @

’ WiFi Setting
WLAN assistant >

Connect

SCULPFUN

Sculpfun ES145678 5351 192.168.4.1

No internet

pobiera¢ Sculpfun APP

Connected The machine is connected in AP mode by
Goog Ie play Please connect to ?:?r\:':;chine‘s WiFi before
~ Sculofun A9 Ultra 52239 . connect.
App store Wejdz do oprogramowania i

Podtacz telefon do E1; ) Wprowadz adres IP 192.168.4.1

) wybierz Connected o , .
domysline hasto to i kliknij ,Potacz”. Teraz mozesz
12345678. sterowac grawerka za pomoca

telefonu komérkowego.

Mozesz zeskanowac kod QR, aby uzyskac

oprogramowanie i informacje zwigzane z E1.
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List z podziekowaniami!

Szanowny Uzytkowniku: Dziekujemy za wybér produktéw Sculpfun. Z niecierpliwoscia
czekamy na to, az stworzysz arcydzieta i pozostawisz po sobie wiele cennych wspomnien
dzieki Sculpfun. Mozesz sledzi¢ Sculpfun w mediach spotecznosciowych, takich jak

Facebook, Instagram i TikTok, gdzie mozesz dzieli¢ sie swoja pracg, znajdowac¢ nowe

wosciach.

Zespot Sculpfun jest zawsze gotowy, aby zapewnié¢ Ci doskonata obstuge. W przypadku
jakichkolwiek probleméw podczas uzytkowania, prosimy o kontakt pod adresem e-mail
podanym w instrukcji obstugi. Aby lepiej wykorzysta¢ nasze produkty, odpowiednie

instrukcje i filmy znajdziesz w Wikipedii (https://wiki.sculpfun.com/).

pomysty i czerpac inspiracje, ktéra pomoze Ci tworzy¢ dzieta o nieograniczonych mozli- :
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. Srodki ostroznosci

Maszyny do grawerowania laserowego wykorzystuja wigzke laserowg o wysokiej gestosci do napromieniowania materiatéw podczas grawerowania lub ciecia,
generujac wysokie temperatury na powierzchni materiatu i odparowujgc go bez spalania. Jednak wigkszo$¢ materiatéw jest z natury tatwopalna i moze ulec
zaptonowi, tworzac otwarty ptomien, ktéry moze uszkodzi¢ maszyne i jej otoczenie.

A Prosimy o przestrzeganie ponizszych wskazéwek dotyczacych obstugi:

1. Nie umieszczac¢ produktu w poblizu materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych, lotnych rozpuszczalnikéw ani zrédet ciepta. Przechowywac produkt w
dobrze wentylowanym, chtodnym i niezapylonym miejscu.

2. Nie uzywac przewodu zasilajgcego dostarczonego z produktem zamiast przewodu zasilajgcego innego produktu.

3. Uwaga — uzywanie elementoéw sterujgcych, regulacji lub wykonywanie procedur innych niz opisane w niniejszym dokumencie moze spowodowac¢ narazenie
na niebezpieczne promieniowanie.

4. Niezaleznie od tego, czy uzywane jest wspomaganie powietrzem, zawsze nalezy podtaczac silikonowa rurke do modutu laserowego; w przeciwnym razie
istnieje ryzyko zanieczyszczenia soczewki.

5. Temperatura otoczenia, w ktérym pracuje laser, wynosi od 5°C do 35°C. Unikaé uzywania produktu w wilgotnym otoczeniu i podczas burzy.

6. Jedli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je wytaczyc i odtgczy¢ przewod zasilajacy.

7. Po wigczeniu urzadzenia nie nalezy demontowac zadnych czesci urzadzenia, aby unikna¢ przypadkowego kontaktu ze zrédtem zasilania. Nie nalezy dotykaé
czesci elektronicznych rekami ani innymi narzedziami.

8. Podczas pracy urzadzenia nie nalezy dotyka¢ ruchomych mechanizméw ani modutu laserowego. 9. Zawsze nalezy umieszcza¢ ptaski przedmiot, taki jak stop
aluminium, ktérego laser nie bedzie w stanie przebi¢ pod obrabianym materiatem.

10. Podczas grawerowania laserowego nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby uniknac¢ uszkodzenia oczu spowodowanego bezposrednim patrzeniem w
plamke lasera.

11. Grawerowanie i ciecie laserowe moze generowac niewielka ilos¢ dymu lub zapachu; zaleca sie prace w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

12. Dzieciom ponizej 10. roku zycia surowo zabrania si¢ korzystania z tego produktu bez nadzoru osoby dorostej, aby zapobiec obrazeniom ciata.

13. Nalezy mie¢ pod reka gasnice i regularnie ja konserwowac i sprawdzac.

14. Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas pracy.

15. Uzytkownicy muszg przestrzegaé przepiséw prawa obowigzujacych w kraju lub regionie, w ktérym znajduje sie sprzet (w ktorym jest on uzytkowany),
przestrzegac zasad etyki zawodowej oraz zwraca¢ uwage na wymogi bezpieczenstwa. Surowo zabrania sig uzywania naszych produktéw lub sprzetu do celéw
niezgodnych z prawem. Nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek zobowigzania prawne wynikajace z naruszen.

16. Osoby niepetnoletnie ponizej 18 roku zycia muszg by¢ pod opieky osoby dorostej podczas korzystania z urzadzenia do grawerowania laserowego.
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gospodarz

o*

Kabel danych kamery

'y

Sw

Laser podczerwony IR3
(Dostepny tylko w wersji Dual)

pompa powietrza

Kabel USB

0

zestaw narzedzi

II. Lista rzeczy do spakowania

(=

tchawica

.
“-W

Laser niebieski 12 W
(tylko wersja E1)

Rura wydechowa dymu
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zasilacz

Niebieski laser 21 W
(tylko wersja E1 Pro)

@

kotnierz

S

przewdd zasilajacy
G scuLprun
- Laser Repair Kit
-

Lustro okienne z

niebieskim laserem

zacisk



panele o strukturze 300*200

plastra miodu Deski lipowe

\,"‘E S

S

Kabel taczacy rolki
(Rolki sprzedawane oddzielnie)

Klucz sprzetowy USB

\/

100*100 Deski lipowe *4
(Do kalibracji kamery)

BE
BODEER

Karty kalibracyjne A5 *2
(rézne wzory)

G scuLrrun

podrecznik
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Ill. Kroki montazu

1. Po rozpakowaniu wyjmij korpus maszyny grawerujacej i 2. Wyjmij klucz USB i podiacz go do odpowiedniego interfejsu w
umies¢ go na stole. maszynie grawerujace;.

Otwdrz zewnetrzng obudowe i wyjmij wszystkie elementy USB Key

wewnetrzne.
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3. Wyjmij waz powietrza i pompg powietrza i podtacz je do 4. Zamontuj kotnierz, dokre¢ cztery sruby srubokretem,

odpowiednich portéw w maszynie. JiL nastepnie zamontuj rure wydechowa i zaciski, jednoczesnie

Uwaga: Upewnij sig, ze wylacznik awaryjny jest wiaczony. ™™ dokrecajac zaciski $rubokretem.

5. Wyjmij kabel USB do transmisji danych i podtacz go do portu 6. Podtacz przewdd zasilajacy do gniazda zasilania grawerki i
grawerki, a drugi koniec podtacz do komputera. wiacz przetacznik zasilania grawerki. Q{
Computer InPut
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IV. Demontaz i montaz lasera, ustawianie ostrosci

Demontaz laserowy

1. Odtacz kabel lasera i waz powietrzny; odkreé sruby na kablu. 2. Odkrec Srube uchwytu po prawej stronie, a nastepnie

pociagnij laser do géry, aby zakoriczy¢ demontaz lasera.

100



Instalacja lasera

1. Umiesc¢ laser w gniezdzie montazowym i po ustawieniu go w odpowied- 2. Nastepnie widz rurke powietrzng i kabel gtowicy laserowej i

niej pozycji dokre¢ dwie $ruby motylkowe, aby zamocowac laser na miejscu. przymocuj kabel gtowicy laserowej dwoma srubami.
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Jak sie skupié

1. Umies$¢ materiat przeznaczony do grawerowania w obszarze 2. Odkrec¢ dwie $ruby reczne na laserze, wyreguluj potozenie

roboczym i opusc pret ogniskujacy laser. lasera tak, aby pret ostrosci dotykat powierzchni grawerowanego

obiektu, a nastepnie dokrec $ruby reczne i cofnij pret ostrosci.

Uwaga: Jesli rzezbiony obiekt jest umieszczony nisko, laser mozna
zablokowac tylko za pomoca dolnej, dokreconej recznie $ruby, co
jest zjawiskiem normalnym.
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V. Struktura produktu

- - — — — — — — — » Kamera

g — P |Interfejs rolki obrotowej

\ G scuLPFUN
\

O — — P interfejs dotchawiczny

otwér wentylacyjny

i @ eel
Bige.n ° °
Mioe.1, W, o A
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Opis funkgji przycisku E1 Przycisk E1

Opis kontrolki stanu E1

Kliknij dwukrotnie, aby powréci¢ do zera . . . .
1. Zielony - pulsujacy: tryb czuwania (grawerowanie
Kliknij, aby przerwa¢ powrét do zera podczas zerowania ,
o T zakorniczone)

Kliknij, aby wstrzymac dziatanie Zielony — ciggty: grawerowanie w toku
Kliknij, aby wznowi¢ dziatanie podczas pauzy s . )

Niebieski — pulsujacy: grawerowanie wstrzymane
Kliknij, aby odblokowa¢ drzwiczki bezpieczenstwa po ich zamknieciu

oo w2

Niebieski — ciggty: drzwiczki bezpieczenstwa
Nacisnij i przytrzymaj przez 5 sekund, aby przetgczy¢ stan wigczenia drzwiczek

otwarte
bezpieczenstwa

Czerwony — migajacy: zgtoszony btad
7. Nacis$nij i przytrzymaj przycisk, aby otworzy¢ pokrywe i uruchomic funkcje dokowania* 6. Brak swiatel: urzadzenie nie jest wiaczone
*Funkcja dokowania: Gdy drzwi bezpieczenstwa i funkcja dokowania sa wtaczone, otwarcie

pokrywy spowoduje uruchomienie funkgji dokowania. Gtowica laserowa zarejestruje aktualna

pozycje i zadokuje w lewym gérnym rogu. Zamkniecie drzwi bezpieczenstwa przywréci jg do

zapisanej pozycji.
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Nazwa produktu
Moc optyczna
Wymiary produktu
Masa netto produktu
Napiecie
Temperatura pracy
Certyfikaty

Specyfikacja kamery

Zrodto lasera

Moc optyczna

VI. Parametry produktu

Sculpfun E1 Series

12W (E1) /21W (E1 Pro)
590*500*205mm

11.95KG

24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro)
5°C-35°C
CE/FCC/ROHS/1EC60825

5MP

Wymiary grawerowania

Dtugosc fali lasera

Poziom bezpieczenstwa

Oprogramowanie do grawerowania laserowego
System operacyjny

Obstugiwane formaty plikow

Obstugiwane typy materiatow

Doktadnos¢ kamery

400*320mm

450£5nm

Class 1

Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn
Windows / MacOS (Lightburn)

jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf..

Tektura, skdra, tkanina, powlekany metal itp.

0.5-1.0mm(Zalezy od wyniku kalibragji)

Laser podczerwony 3W (wersja podwéjna lub opcjonalna)

laser potprzewodnikowy

3W

Dtugosc fali lasera

Obstugiwane typy materiatéw

Uwaga: Aby zapobiec uszkodzeniu lasera, nalezy

unika¢ obrébki materiatéw lustrzanych o wysokim

wspotczynniku odbicia.
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VII. Instrukcja uzytkowania
1. Po kazdej zmianie materiatu nalezy ponownie ustawi¢ ostros¢ lasera.
2. Podstawowe ustawienia parametréw grawerki laserowej mozna znalez¢ na stronie wiki.sculpfun.com.
3. Instalacje oprogramowania i ustawienia uzytkowania mozna skonfigurowac¢ za pomoca potaczenia kablowego z komputerem (Sculpfun Space / Lightburn

(ptatny) / LaserGRBL). Proste zadania grawerowania mozna réwniez wykona¢ za pomoca aplikacji mobilnej, korzystajac z Wi-Fi urzadzenia. Szczegétowe

instrukcje uzytkowania mozna znalez¢ na stronie wiki.

» Uwaga: Istotne informacje o produkcie, w tym instrukcje obstugi, filmy instruktazowe dotyczace montazu, kalibracje i
, regulacje kamery, tabele zalecanych parametréw, samouczki dotyczace obstugi oprogramowania, czgsto zadawane

pytania itp., mozna uzyskac¢ w wiki.
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VIIl. Konserwacja i pielegnacja

Przy dtuzszym uzytkowaniu w urzadzeniu gromadzi si¢ kurz. Zaleca si¢ comiesigczne czyszczenie i konserwacje wewnetrznych
podzespotéw urzadzenia.

2. Czyszczenie aparatu 3. O$ optyczna klatki ruchu

4. Abazur 5. Palety nalezy niezwtocznie oprézni¢, aby 6. Czyszczenie i konserwacja lasera:
. L ) Zaleca sig czyszczenie wentylatora lasera
zapobiec gromadzeniu sig¢ odpadéw. co 3-6 miesiecy oraz czyszczenie

soczewek lasera raz w tygodniu, aby
zapewni¢ odpowiednig moc lasera.
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IX. Rozwigzywanie probleméw

Problem 1: Maszyna nie dziata / nie ma odpowiedzi.
Sprawdz, czy przewod zasilajgcy jest prawidtowo podtgczony i czy
wigcznik zasilania jest wigczony.

Sprawdz, czy klucz USB jest podtaczony.

Sprawdz, czy drzwiczki bezpieczeristwa/pokrywa ochronna sa
prawidtowo zamknigte.

Pytanie 2: Nieprawidtowe ustawienie kamery
Sprawdz, czy kamera jest czysta — nalezy jg regularnie czysci¢. Jesli
wysokos$¢ grawerunku ulegnie znacznej zmianie, kamera wymaga
ponownej kalibragji.

Pytanie 3: Swiatfo lasera nie jest emitowane / Grawe-
rowanie jest bardzo ptytkie

Sprawdyz, czy ustawienie mocy w oprogramowaniu nie jest zbyt niskie.
Sprawdz, czy soczewka lasera nie jest zabrudzona; delikatnie przetrzyj ja
niestrzepiacy sie $ciereczka.

Sprawdz, czy kable potaczeniowe modutu laserowego nie s3 luzne.

Pytanie 4: Przesunigcie grawerowanego wzoru,
nieprawidtowe ustawienie lub brakujace stopnie
Sprawdz, czy pasek rozrzadu jest luzny.

Sprawdz, czy stét roboczy jest dobrze zamocowany i sie nie chwigje.
Sprawdz, czy $ciezka dostepu do pliku nie jest zbyt skomplikowana;
upros¢ grafike i sprébuj ponownie.

Pytanie 5: Gtosny hatas/widoczne wibracje podczas pracy
Sprawdz, czy suwak i szyna prowadzgca sa suche; w razie potrzeby dodaj
smaru.

Sprawdz, czy kota pasowe i Sruby mocujace sg luzne.

Zmniejsz predkos¢ roboczg i obserwuj, czy problem ustapit.

Pytanie 6: Komputer nie moze potaczy¢ sie z maszyna.
Sprawdz, czy kabel USB/danych jest prawidtowo podtaczony; sprébuj
wymienic¢ kabel.

Sprawdz, czy sterownik jest poprawnie zainstalowany.

Sprawdz, czy wybrany port oprogramowania jest prawidtowy.

Uruchom ponownie komputer i urzgdzenie, a nastepnie podtacz je
ponownie.

Pytanie 7: Maszyna nie zatrzymuje si¢ po otwarciu
drzwiczek bezpieczenstwa.

Sprawdz, czy wytacznik bezpieczenstwa drzwi nie jest uszkodzony.
Sprawdz, czy okablowanie wytacznika bezpieczenstwa drzwi nie ma stabego
styku.

Uruchom ponownie maszyne, aby sprawdzi¢ dziatanie funkgji zabezpiecza-
jace).

Potrzebuje innej pomocy

wiki.sculpfun.com
support@sculpfun.com
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Navod k obsluze

Montaz produktu

Pro sestaveni produktu se mizete pfimo podivat na kroky
instalace produktu v ndvodu k pouziti nebo se mizete prihlasit na
https://wiki.sculpfun.com/ a podivat se na video s navodem k
sestaveni produktu.

Umisténi materiald
VloZte materidl, ktery chcete vyfezat, do pracovni oblasti fezaciho
stroje.

Instalace softwaru

Stahnéte a nainstalujte ovlada¢ (CH340) a software pro
modelovani (Sculpfun Space / Lightburn) nebo naskenujte QR kod
pfimo. Pfipadné si stdhnéte odpovidajici software z wiki.

Laserové zaostrovani

Spustte zaostfovaci packu laserové hlavy a nastavte vysku
laserové hlavy tak, aby se zaostfovaci packa dotykala povrchu
gravirovaného objektu, poté zasunte zaostiovaci packu.

Pfipojeni k pocitaci
Pripojte gravirovaci stroj k pocitaci pomoci datového kabelu a
otevrete gravirovaci software.

Misto uréeno

Jakmile je vSe pfipraveno, mlzete v softwaru spustit pfikaz pro
sledovani okraju a urcit tak polohu gravirovaného obsahu a
materialu.

Importovat obrazek rfezby

Najdéte obrazek, ktery potfebujete vyfezat; ¢im jasnéjsi obrazek,
tim lepsi bude vysledek vyrezavani.(Pro lepsi vysledky gravirovani
se doporucuje format DXF nebo SVG)

Zavriete poklop

Jakmile je poloha spravna, je tfeba poklop zavfit, jinak nelze
proveést fezbu.

. anlon anlien - anlioe - aullios - an

Nastaveni parametr(

Chcete-li nastavit parametry fezby v softwaru pro fezbu, mizete
naskenovat QR kod nebo ziskat tabulku doporuc¢enych parametrd
materidlu z wiki.

*
*
*
*
*

Zacnéte fezbarstvim
Po zavieni poklopu kliknéte v softwaru na ,Zahdjit fezbu® pro
zahdjeni zpracovani. TéSime se na vasi praci!
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SCULPFUN

stdhnout Sculpfun APP
Google play
App store

Pouzijte aplikaci

WLAN

WLAN [ o]

WLAN assistant

= Sculpfun ES145678 5351

&
No internet

~ Sculofun A9 Ultra 52239 -
Pfipojte telefon k E1;
vychozi heslo je
12345678.

Connected

Vstupte do softwaru a
vyberte

Connected
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< Connect

WiFi Setting

Connect

192.168.4.1

The machine is connected in AP mode by
default.
Please connect to the machine’s WiFi before
connect.

Zadejte IP adresu 192.168.4.1

a kliknéte na tlacitko Pripojit.

Nyni mlzete gravirovaci stroj
ovladat pomoci mobilniho

telefonu.

Naskenovanim QR kddu ziskate software

a informace souvisejici s E1.



Dékovny dopis!

Vazeny uzivateli, dékujeme, Ze jste si vybrali produkty Sculpfun. TéSime se, Ze s produkty
Sculpfun budete tvofit mistrovska dila a zanechate po sobé& mnoho vzacnych vzpominek.
Sculpfun mizete sledovat na socialnich sitich, jako je Facebook, Instagram a TikTok, kde
mUzZete sdilet svou praci, hledat nové nadpady a Cerpat inspiraci, kterd vdm pomUze
vytvaret dila s nekonecnymi moznostmi.

Tym Sculpfun je vZdy pfipraven poskytnout vam vynikajici sluzby. Pokud se béhem
pouzivani setkate s jakymikoli problémy, kontaktujte nas prosim na e-mailové adrese

uvedené v navodu k obsluze. Pro lepsi zazitek z nasich produktl mizete ziskat prislusné

pokyny a videa z Wikipedie (https://wiki.sculpfun.com/).
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I. Bezpecnostni opatreni

Laserové gravirovaci stroje pouzivaji k ozafovani materialGd béhem gravirovani nebo fezani laserovy paprsek s vysokou hustotou, ktery na povrchu materialu
generuje vysoké teploty, aby se odpafil bez hofeni. Vétsina materialu je vSak ze své podstaty hoflava a mlze se vznitit, ¢imz vznikne otevieny plamen, ktery by
mohl poskodit stroj a jeho okolni prostredi.

A Dodrzujte prosim tyto provozni pokyny:

1. Neumistujte tento vyrobek do blizkosti hoflavych nebo vybugnych materialQ, tékavych rozpoustédel nebo zdroji vysokého tepla. Skladujte tento vyrobek v
dobre vétraném, chladném a bezprasném prostredi.

2. Nepouzivejte napajeci kabel dodany s timto vyrobkem misto napajecich kabell jinych vyrobkd.

3. Pozor - poutziti ovladacich prvkd, nastaveni nebo provadéni postupt jinych nez téch, které jsou zde uvedeny, mize vést k vystaveni nebezpecnému zareni.
4. Bez ohledu na to, zda je pouzita pomoc s privodem vzduchu, vzdy pfipojte silikonovou hadi¢ku k laserovému modulu; jinak hrozi riziko kontaminace ¢ocky.
5. Provozni teplota laseru je mezi 5 °C a 35 °C. Nepouzivejte tento vyrobek ve vihkém prostfedi a nepouzivejte jej b&hem bourky.

6. Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel.

7. Pokud je zafizeni zapnuté, nerozebirejte zadné jeho ¢asti, abyste zabranili nAhodnému kontaktu se zdrojem napajeni. Nedotykejte se elektronicky
souvisejicich oblasti rukama ani jinymi nastroji.

8. Pokud je tento produkt v provozu, nedotykejte se pohybujicich se mechanickych mechanismt ani laserového modulu. 9. Vzdy umistéte pod zpracovavany
materidl plochy predmét, napriklad z hlinikové slitiny, aby laser nemohl proniknout.

10. Béhem laserového gravirovani vzdy noste ochranné bryle, abyste predesli poskozeni oéi pfi pohledu pfimo do laserového bodu.

11. Laserové gravirovani a fezani muze produkovat malé mnozstvi koufe nebo zapachu; doporucuje se provozovat v dobre vétraném prostiedi.

12. Détem mlads$im 10 let je prisné zakdzano pouzivat tento produkt bez dozoru dospélé osoby, aby se predeslo zranéni osob.

13. Méjte po ruce hasici pristroj a pravidelné jej udrzujte a kontrolujte.

14. Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, kdyz je v provozu.

15. Uzivatelé musi dodrzovat zakony a predpisy zemé nebo regionu, kde se zafizeni nachazi (kde je pouzivano), dodrzovat profesni etiku a dbat na
bezpecnostni povinnosti. Je prisné zakazano pouzivat nase produkty nebo zafizeni k jakymkoli nezdkonnym tceldm. Nase spole¢nost nenese odpovédnost za
zadné pravni zavazky vyplyvajici z poruseni.

16. Osoby mladsi 18 let musi byt pfi pouzivani laserového gravirovaciho stroje v doprovodu dospélé osoby.
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hostitel vzduchové cerpadlo

o*

Datovy kabel fotoaparatu

- :lﬂ ?

sada nastroju

USB kabel

Infracerveny laser IR3
(Soucasti je pouze dudlni verze)

pradusnice

e s

“-W

12W modry laser
(pouze verze E1)

Vyfukové potrubi
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Il. Seznam véci k zabaleni

napajeci adaptér

21W modry laser
(pouze verze E1 Pro)

@

pfiruba

S

napajeci kabel

6 scuLerun

- Laser Repair Kit
-

Modré laserové okenni zrcatko

svorka



vostinové panely

N e

§

Kabel s valeckovym konektorem
(Kla¢ky se prodavaji samostatné)

300*200
Lipova prkna

ke

USB dongle

100*100 Lipova prkna *4
(Pro kalibraci fotoaparatu)

Kalibra¢ni karty A5 *2
(rzné vzory)

G scuLrrun

X \_V
Sculpfun E1 Series
Ur MoV

manual
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lll. Kroky montaze

1. Po vybaleni vyjméte hlavni télo gravirovaciho stroje a polozte
ho na stdl.

Otevrete vnéjsi kryt a vyjméte vSechny vnitfni soucasti.

2. Vyjméte USB dongle a vloZzte jej do odpovidajiciho rozhrani na

gravirovacim stroji.
USB Key

¢ ""
0



3. Vyjméte vzduchovou hadici a vzduchové ¢erpadlo a pfipojte je 4. Nasadte pfirubu, utdhnéte Ctyfi Srouby Sroubovékem, poté
k odpovidajicim portdim na stroji. JiL nasadte vyfukové potrubi a svorky a soucasné Sroubovakem

Poznamka: Ujistéte se, Ze je zapnuty nouzovy vypina¢. —AirPump utdhnéte svorky.

5. Vyjméte datovy kabel USB a zapojte jej do portu gravirovaciho 6. Zapojte napéjeci kabel do napéjeciho portu gravirovaciho
stroje a druhy konec pfipojte k pocitaci. Ll-" stroje a zapnéte gravirovaci stroj. [:'j
Computer InPut
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IV. Demontaz a instalace laseru, zaostrovani

Laserova demontaz

1. Odpojte kabel laseru a vzduchovou hadici; je tfeba odsroubo- 2. Odsroubujte Sroub rukojeti na pravé strané a poté vytdhnéte

laser nahoru, abyste dokoncili demontaz laseru.

vat Srouby na kabelu.
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Instalace laseru

1. Vlozte laser do montdazni stérbiny a po spravném umisténi utdhnéte dva 2. Poté vloZzte vzduchovou trubici a kabel laserové hlavy a

Srouby s kridlovou hlavou, abyste laser zajistili na misté. zajistéte kabel laserové hlavy dvéma Srouby.
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Jak se soustredit

1. Umistéte materidl, ktery chcete gravirovat, do pracovni plochy 2. Povolte dva ruéni Srouby na laseru, nastavte polohu laseru

a spustte zaostfovaci ty¢ laseru. tak, aby se zaostfovaci ty¢ dotykala povrchu gravirovaného

objektu, poté utdhnéte rucni Srouby a zasunte zaostrovaci tyc.

Poznamka: Pokud je fezany pfedmét umistén nizko, Ize laser
zaaretovat pouze spodnim ru¢né utazenym Sroubem, coz je

normalni.
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Struktura produktu

— — — — — — — — — ¥» Fotoaparat

g — P Rozhrani rotaéniho valecku

\ G scuLPFUN
\

O — — P endotrachealni rozhrani

vétraci otvor

- ' .“ ‘
B (]
B I] H o |!. & oo onvore
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Tlacitko E1

Popis funkce tlacitka E1

Dvojitym kliknutim se vratite na nulu

Kliknutim prerusite navrat na nulu béhem nulovani
Kliknutim pozastavite operaci

Kliknutim obnovite operaci béhem pauzy

Kliknutim odemknete bezpecnostni dvirka po jejich zavieni

S T o

Stisknutim a podrzenim po dobu 5 sekund prepnete stav povoleni
bezpecénostnich dvifek
7.  Stisknutim a podrzZenim tlacitka oteviete kryt a spustite funkci dokovani*

*Funkce dokovani: Pokud jsou bezpecnostni dvifka a funkce dokovani aktivovany,
otevreni krytu spusti funkci dokovani. Laserova hlava zaznamena aktudlni polohu
a dokuje v levém hornim rohu. Zavienim bezpecnostnich dvifek se vrati do
zaznamenané polohy.
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Popis kontrolky stavu E1

ook wN =

Zelend - Blika: Pohotovostni rezim (gravirovani dokonéeno)
Zelenad - Sviti: Probiha gravirovani

Modré - Blika: Gravirovani pozastaveno

Modré - Sviti: Bezpecnostni dvirka oteviena

Cervena - Blika: Nahlasena chyba

Z4dné kontrolky: Stroj neni zapnuty



Néazev produktu

Opticky vykon

Rozméry produktu

Cista hmotnost produktu
Napéti

Provozni teplota
Certifikace

Specifikace kamery

Laserovy zdroj

Opticky vykon

VI. Parametry produktu

Sculpfun E1 Series

12W (E1) /21W (E1 Pro)
590%500*205mm

11.95KG

24V 4A (E1) /24V 6A (E1 Pro)
5°C-35°C

CE / FCC/ROHS / IEC60825

5MP

Rozméry gravirovani

VInové délka laseru

Uroven bezpeénosti

Software pro laserové gravirovani
Operacni systém

Podporované formaty soubort
Podporované typy materiall

Presnost kamery

400*320mm

450£5nm

Class 1

Sculpfun space / LaserGRBL / Lightburn

Windows / MacOS (Lightburn)

jpeg. png. jpg. bmp. svg. dxf..

Karton, dievo, klze, latka, plast, potazeny kov atd.

0.5-1.0mm(Zélezi na kalibraénim skére)

3W infraéerveny laser (duélni verze nebo volitelng&)

pevnolatkovy laser

3W

Vinova délka laseru

Podporované typy materiall

n Poznamka: Abyste predesli poskozeni laseru, vyhnéte
se zpracovani vysoce reflexnich zrcadlové materialy.
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1064+Tnm

RGzné kovy, plasty, kameny atd.



VII. Navod k pouziti

1. Laserova zaostrovaci ty¢ musi byt znovu zaostrena pfi kazdé zméné materialu.
2. Zakladni nastaveni parametru laserového gravirovaciho stroje naleznete na wiki.sculpfun.com.
3. Instalaci a nastaveni pouzivani softwaru Ize konfigurovat pomoci datového kabelu pfipojeného k poéitaéi (Sculpfun Space / Lightburn (placené) / LaserGR-

BL). Jednoduché gravirovaci ulohy Ize provadét také pomoci mobilni aplikace pres Wi-Fi zafizeni. Podrobné pokyny k pouziti naleznete na wiki.

N Poznamka: Relevantni informace o produktu Ize ziskat z wiki, véetné produktovych manual(i, montaznich videi,
e‘ kalibrace a zarovnani kamery, tabulek s doporu¢enymi parametry, tutorialt k obsluze softwaru, ¢asto kladenych otazek
atd.
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VIII. Udrzba a péce

Pfi delsim pouzivani se v pristroji hromadi prach. Doporucuje se mési¢né cistit a udrzovat vnitfni soucasti pfistroje.

2. Ciéténi fotoaparatu

4, Stinidlo 5. Palety by mély byt neprodlené vyklizeny, 6. Cisténi a udrzba laseru: Doporuéuje se
. L Cistit laserovy ventilator kazdé 3-6
aby se zabrénilo hromadéni odpadu. mésice a istit laserové ¢ocky tydné, aby

125 byl zajistén vykon laseru.



IX. Reeni problémd

Problém 1: Stroj nefunguje / nereaguje.

Zkontrolujte, zda je napdjeci kabel bezpeéné zapojeny a zda je vypinac
zapnuty.

Zkontrolujte, zda je vloZzen USB adaptér.

Zkontrolujte, zda jsou bezpeénostni dvitka/ochranny kryt spravné zaviené.
Otazka 2: Nepresné umisténi kamery

Zkontrolujte, zda je fotoaparat Cisty; je tieba jej pravidelné Eistit. Pokud se
vyska gravirovani vyrazné zméni, je tfeba fotoaparat znovu kalibrovat.

Otazka 3: Laserové svétlo neni emitovano / Gravirovani je
velmi mélké

Zkontrolujte, zda neni v softwaru nastaven pfili§ nizky vykon.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény pfipojovaci kabel laserového modulu.
Zkontrolujte, zda neni materidl pfili$ silny nebo husty; zvyste vykon nebo

snizte otacky.

Otazka 4: Posunuti, Spatné zarovnani nebo chybéjici
kroky gravirovaného vzoru

Zkontrolujte, zda neni rozvodovy femen uvolnény.

Zkontrolujte, zda je pracovni stll bezpeéné upevnén a nevikla se.
Zkontrolujte, zda cesta k souboru neni pfilis slozitd; zjednoduste grafiku a
zkuste to znovu.
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Otazka 5: Hlasity hluk/ziejmé vibrace béhem provozu
Zkontrolujte, zda jsou jezdec a vodici lista suché; v pfipadé potieby dopliite
mazivo.

Zkontrolujte, zda nejsou kladky a upevriovaci Srouby uvolnéné.

Snizte provozni rychlost a sledujte, zda se problém vyfesil.

Otazka 6: Pocita¢ se nemuze pripojit k zaFizeni.
Zkontrolujte, zda je USB/datovy kabel spravné zapojen; zkuste kabel
vyménit.

Zkontrolujte, zda je ovladac spravné nainstalovan.

Zkontrolujte, zda je spravny vybér portu softwaru.

Restartujte pocitac a zafizeni a poté jej znovu pfipojte.

Otazka 7: Stroj se po otevreni bezpecnostnich dvirek
nezastavi.

Zkontrolujte, zda neni poskozeny spina¢ bezpeénostnich dvirek.
Zkontrolujte, zda kabelaz spinace bezpecnostnich dvifek nema $patny
kontakt.

Restartujte stroj a otestujte bezpec¢nostni ochrannou funkci.

Potrebuji dals$i pomoc
wiki.sculpfun.com
support@sculpfun.com
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